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創業以来こだわり続けた「品質」は 
原材料の選別から一貫した生産ラインで生まれます。

ものづくりの現場に愛され続けるものづくりの現場に愛され続ける
イチグチをめざして。イチグチをめざして。

品 質
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いつでもお届けできる「即納体制」が 
ユーザー様のお役に立てると考えます。

ものづくりの様々な工程で必要とされる研削・研磨。ものづくりの様々な工程で必要とされる研削・研磨。
現在は職人不足などの事情もあり、人の技術に頼りすぎることなく、誰もが安心で安全に作業を行える現在は職人不足などの事情もあり、人の技術に頼りすぎることなく、誰もが安心で安全に作業を行える
製品が求められています。製品が求められています。
そこで、改めて問われるのが「品質」です。そこで、改めて問われるのが「品質」です。

高い研削力で作業時間をもっと短くしたい。細かい作業に合ったサイズの製品を発売してほしい。安定高い研削力で作業時間をもっと短くしたい。細かい作業に合ったサイズの製品を発売してほしい。安定
した研磨力のある製品がほしい…日々、お客様からお寄せいただくご要望は多岐にわたります。した研磨力のある製品がほしい…日々、お客様からお寄せいただくご要望は多岐にわたります。
それらに誠実に応え続けることで、イチグチは高いクオリティの製品を提供し、業界のパイオニアとしてそれらに誠実に応え続けることで、イチグチは高いクオリティの製品を提供し、業界のパイオニアとして
研究を続けてまいりました。研究を続けてまいりました。

新時代を迎えたものづくりの現場に対しても、全力で信頼に応える姿勢は変わりません。新時代を迎えたものづくりの現場に対しても、全力で信頼に応える姿勢は変わりません。
ものづくりに携わる全ての人に愛され続けるイチグチをめざして。ものづくりに携わる全ての人に愛され続けるイチグチをめざして。
私たちのあくなき挑戦が終わる事はありません。私たちのあくなき挑戦が終わる事はありません。

新しい製品を「生み出す力」は 
今も受け継がれています。

即 納 開 発
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研削力を必要とする作業に適しています 掘り込みを防ぐデリケートな作業に適しています

イチグチ製品 選定ガイド

研磨布紙

テクノディスクやフラップホイルなどに 
使用しています

研磨布紙は、基布になる織布の上に砥材を塗付し、接着
剤で固定したものです。砥材とワークが直接あたるの
で、優れた研削力を発揮します。

不織布研磨材は、絡ませた繊維に砥材をまぶして固め
たものです。絡まった繊維がクッションとなり、砥材が
ワークを過度に彫り込むのを防ぎます。

スコーライトディスクやスカットディスク B/Bなどに 
使用しています

不織布研磨材

構造について
一般的に研磨材は構造的特長により、研磨布紙と不織布研磨材に分かれます。01

砥材について
その成分により、研削力・仕上がり面・耐久性に違いが出ます。02

代表的な砥材 ： セラミック（CE）、アルミナ（A）、ジルコニア（Z）、エメリー（E）、シリコンカーバイド（C）、ダイヤモンド

セラミック（CE） 強靭で微細結晶構造により磨耗が少なく、衝撃や熱にも強いため、
一般鋼から特殊合金まで優れた切れ味と耐久性を発揮します。

アルミナ（A） 一般鋼材用として幅広く使用される砥粒で、鋭い形状をしています。
アタックが弱いので比較的きれいに仕上がります。

ジルコニア（Z） 非常に鋭く、強い刃先を持ちステンレスや高炭素鋼等の重研削用と
して使用されています。食いつきがよくアグレッシブに仕上がります。

エメリー（E） バフ研磨の工程で仕上げ用に使用されてきた砥材です。
光沢仕上げを必要とする研磨作業に適しています。

シリコンカーバイド（C） 硬く、鋭い刃先を持つ砥粒ですが、カケやすく、磨耗しやすい性質
の砥粒です。非金属や非鉄金属用として使用されます。

ダイヤモンド 難削材の研磨に使用されてきた、最も硬度の高い砥材です。
超硬・石材・石英ガラス・ガラス等の研磨作業に適しています。
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本総合カタログに掲載されている材料を掲載・分類しています。全ての研削・研磨材料を掲載・分類しているわけではありません。

素材について
用途によって使用する素材も変わってきます。03

研磨布
鉄や木を削る

荒削り～仕上げ磨き

砥材 ： セラミック（CE）、A/Z/C、#24～#600

得 意 技

規格分布

代表製品 フラップホイル P26～

Ｓ/Ｃ
表面を調整する

傷ぼかし～面粗度調整

砥材 ： A、荒目・中目・細目

得 意 技

規格分布

代表製品 S/Cディスク　P22 スカットディスク S/C P42

スコーライト
傷をぼかす

傷ぼかし～仕上げ磨き

砥材 ： A/C、#60～#600

得 意 技

規格分布

代表製品 スコーライトディスク P23 スコーライトホイル P37
スカットディスク B/B P42スコーライトフラップ P51

ポリライト
艶を出す

傷ぼかし～艶出し仕上げ

砥材 ： Ｅ、#60～#400（砥材A、#600～#1000）

得 意 技

規格分布

代表製品 ポリライトディスク P24 ポリライトホイル P38

ブレイド
サビを落とす

サビ落とし～塗料はがし

砥材 ： C、（#36相当）

得 意 技

規格分布

代表製品 ブレイドディスク P22 ブレイドホイル P36

フェルト
鏡面に仕上げる

鏡面仕上げ

砥材 ： 粒度ナシ（油性研磨剤併用）

得 意 技

規格分布

代表製品 フェルトディスク P25
スカットディスク フェルト P42

フェルトホイル軸付 P39

ダイヤ
難削材を研磨する

超硬材料研磨～石材・ガラス仕上げ磨き

砥材 ： ダイヤ、#60～#3000

得 意 技

規格分布

代表製品
スカットディスク スーパーダイヤ P42
スーパーダイヤシリーズ P52～

テクノディスク P10～



製
品
の
種
類「
セ
ラ
ミ
ッ
ク
シ
リ
ー
ズ
」

7 ICHIGUCHI PRODUCT GUIDE 2023

Product VariationProduct Variation

セラミックシリーズ
少ない加圧で圧倒的な研削力を発揮し、抜群の仕上がりを見せるイチグチのセラミック製品。少ない加圧で圧倒的な研削力を発揮し、抜群の仕上がりを見せるイチグチのセラミック製品。
耐久性にも優れ、長くご使用いただくことができることからも、多くのユーザー様から高い評価を耐久性にも優れ、長くご使用いただくことができることからも、多くのユーザー様から高い評価を
いただいています。いただいています。
様々な素材に対応している点もセールスポイントの一つで、あらゆる場面で活躍します。様々な素材に対応している点もセールスポイントの一つで、あらゆる場面で活躍します。
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イチグチのセラミック製品が高く評価される理由イチグチのセラミック製品が高く評価される理由
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セラミックディスクホワイト

テクノディスク京

スーパーセラミックディスク

テクノディスクEX （CE）

セラミックフラップホイル

テクノディスク NCⅡ・ ・・・・・・・ P21

ミニベルト・セラミック・ ・・・・・ P47

フラップバンド NCⅡ・・・・・・・・・ P50

P12

P11

P13

P16

P27

比類なき素材
強靭なセラミック砥粒を研磨布の素材に使用しています。
他社にない圧倒的な切れ味と卓越した耐久力は、比類なきマテリアルによってもたらされているのです。

専門家による加工
優れた素材の強みを最大限に発揮するため、製品の加工にも工夫を凝らしています。
ディスク表面のディスクの羽根一枚ごとに長さを変えるなど、専門家によるこだわりが強い研削力の源になっています。

サイズ展開
幅広いニーズにお応えするために、直径や厚みなどを細かく分けたバリエーションを展開。
一つひとつの用途に、最善の製品を提供できるように心がけています。
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安全にお使いいただくために

作業の心得

安全の手引き

警告・安全の手引き

イチグチ製品を安全にご使用いただくために
必ずお読みください

●目立たない所で研磨状態をご確認の上、作業を行ってください。

ご使用に先立ち、この〈安全の手引き〉をよくお読み
いただき、正しい取り扱いをして、安全に能率よくご
使用くださるようお願い申し上げます。

イチグチ製品は高速回転で使用されるため誤った使
い方をした場合、製品が破壊、飛散して失明・ケガ等を
まねく恐れがあります。このような危険を避けるために

『安全の手引き』にしたがって正しくご使用ください。

取付工具

使用される回転工具（グラインダー・ドリル等）の取り扱
い説明書をよくお読みいただき、回転数・回転方向・直
径・穴径・軸径等の使用条件が適合することをご確認く
ださい。

回転数

イチグチ製品の最高使用回転数MAX.r.p.m.（最高使用
周速度MAX.m/minと表示されている場合もあります）
を超えては絶対に使用しないでください。
★最高使用回転数MAX.r.p.m.は製品かポリ袋、または

包装箱に表示しています。

保護具

保護メガネ、防護マスク、防護手袋、安全帽、安全靴、長袖
服等を必ず着用してください。

保存方法

直射日光を避け、常温・常湿の屋内に保存してください。
（乾燥、多湿状態の場所には絶対放置しないでくださ
い。）

作業場所
● 研磨により火花が飛散しますので、ガソリン・ガス・塗

料・接着剤等の引火性のある危険物の近くでは絶対に
使用しないでください。

● 火花の飛散を、しゃへい板等で防止してください。
● 呼吸器疾患を防止するために、粉じんの発散防止と充

分な換気をしてください。
● お子様は作業場所には絶対に近付けないでください。

警告

● 外観上の欠陥、異常がないことをご使用前にご確認ください。
● 落としたり、ぶつけた製品は使用しないでください。
● 製品は正しい位置に、確実に取り付けてください。
● 製品に回転方向（矢印）が表示された製品は、必ず矢印の
　方向に回転するように取り付けてください。
● 軸付製品の場合、製品の軸は軸長の2/3まで回転工具（グ

ラインダー・ドリル等）に差し込んで、確実に取り付けてく
ださい。

● 安全カバー（砥石カバー）は、製品の1/2以上を覆う適
正なものを使用してください。

● 研削、研磨物を強く押し付けないでください。仕上げ面が
きたなくなり、また、製品が破壊、飛散してケガ等の原因と
なります。

● 水や研削液等をかけて使用しないでください。
● 研削、研磨物は、しっかりと固定してください。
● 試運転は作業開始前に1分間以上、製品の交換時に3分間以

上、人のいない方向に向けて空転させ、振動や異常音、面
振れ、芯振れ等のないことを確認してください。

● 他の作業者の安全を確認してから作業をしてください。
● 回転中の製品には絶対に手や身体を触れないでください。
● 回転中に異常な振動や音が発生した場合は、すぐに停止

して新しい製品と取り替えてください。
● 回転させたまま作業台、床、加工物等の上に置かないでください。
● 研削・研磨後すぐには高熱の場合がありますので、研磨

物や製品に直接手や身体を触れないでください。

　　  使用上のご注意

軸長の2/3以上

参考
回転数

（r.p.m.） ×1000＝
製品の周速度（m/min）
製品の直径（mm）×3.14

回転数を求める方式

正しい作業時の服装

保護メガネ

作業帽（安全帽）

防護マスク

防護手袋

作業服（長袖服）

（下図）

!
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他社セラミックディスク

フレキシブル砥石

  研削データ：SS400材

ほぼ倍の研削力！！

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

テクノディスク京
TD10015-CEK 100×15 13,600r.p.m. ● 1,150円 5 50
TD12522-CEK 125×22.2 11,000r.p.m. ● 1,550円 5 50
TD18022-CEK 180×22.2 8,400r.p.m. ● 2,200円 5 50
テクノディスク京フラットタイプ
TD10015-CEKF 100×15 13,600r.p.m. ● 1,150円 5 50
TD12522-CEKF 125×22.2 11,000r.p.m. ● 1,550円 5 50
TD18022-CEKF 180×22.2 8,400r.p.m. ● 2,200円 5 50

ディスクグラインダー

テクノディスク京/テクノディスク京フラットタイプ

●強靭なセラミック砥粒の研磨布を使用
●シャープな切れ味が持続、磨耗が少なく卓越した耐久力
●少ない加圧で圧倒的な研削力・抜群の仕上がり
●砥石に比べて驚異の倍速スピードで黒皮はがしが可能
●コニカル（円錐）形状とフラット形状から選択可能

●鉄骨や橋梁鋼材などの黒皮はがし
●鉄・ステンレス、その他難削材の各種重研削

セラミック砥粒で圧倒的研削力！ 黒皮はがしが驚異の速さ！

テクノディスク京
砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布

テクノディスク京フラットタイプ
砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布

コニカル（円錐）形状 フラット形状

TD10015-CEKTD10015-CEK TD10015-CEKFTD10015-CEKF

重研削

鉄

黒皮はがし

ステンレス アルミ その他難削材
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

※研削データについては弊社独自の研削方法で作製した資料です。

特長 用途
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品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

CEDW10015 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● 1,150円 5 50
CEDW18022 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● 2,500円 5 50

ディスクグラインダーディスクグラインダー

セラミックディスクホワイト

●従来のセラミックディスクに比べ特にアルミ研磨に高い
研削力を発揮

●目詰まりを抑え、最後まで優れた研削作業が持続可能

●アルミの研削研磨
●その他非鉄金属の研削研磨

アルミ研磨に特化！ 目詰まりしにくいセラミックディスク

セラミックディスクホワイト
砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布

CEDW10015CEDW10015

ビード落とし

アルミ

面取り

非鉄金属
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

バリ取り 表面研磨

研削量（g）

0
0 20 40 60

研削時間（分）

80 100

50

100

150

200

250

300

350

従来のセラミックディスク

セラミックディスクホワイト

耐久性と研削力
がアップ

研削データ：アルミ5052

※研削データについては弊社独自の研削方法で作製した資料です。

特長 用途
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  スーパーセラミックディスクと他社製品・砥粒の比較

研削量（g）
140

120

100

80

60

40

20

0
0 5 10 15 20 25 30

研削時間（分）

他社セラミックディスク

当社A砥材品

ワーク：SUS304/粒度：♯60
（直径100mmの製品を使用した場合）

スーパー
セラミックディスク

ほぼ倍の
研削力！！

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SPCD10015 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● 1,250円 10 100
SPCD12522 125×22.2 11,000r.p.m. ● ● ● ● 1,550円 5 50
SPCD18022 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● ● 2,260円 5 50

ディスクグラインダー

スーパーセラミックディスク

スーパーセラミックディスク
砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布

ビード落とし

鉄

面取り

その他難削材

バリ取り 黒皮はがし

●非常に硬く、鋭いエッジのセラミック砥粒を使用
●少ない加圧で強力な研削力を発揮

●黒皮はがし
●鉄・ステンレス、アルミ、その他難削材の各種重研削

セラミック砥粒でガンガン研削！

SPCD10015SPCD10015

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

※比較データについては弊社独自の研削方法で作製した資料です。

特長 用途
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ディ
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ク
シ
リ
ー
ズ

ディスクの内から外へ空気を通し、
ディスクが高温になるのを抑えます。

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TDE10015-A 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,100円 5 50
TDE10015-Z 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● 1,100円 5 50

ディスクグラインダー

テクノディスクEタイプ A/Z

テクノディスクEタイプ A
砥材 ： アルミナ　
素材 ： 研磨布

テクノディスクEタイプ Z
砥材 ： ジルコニア
素材 ： 研磨布

TDE10015-ATDE10015-A TDE10015-ZTDE10015-Z

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●研磨布の並びに工夫をこらし研削力と空冷効果を向上 ●鉄・ステンレス、アルミ等の一般研削研磨、下地研磨
●溶接ビード取り、スパッタ取り
●一般鋼材のバリ取り、面取り
●サビ落とし、塗料はがし

空冷効果によりヤケと目詰まりを抑えたディスク

表面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス アルミ

錆落とし

特長 用途
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ディ
ス
ク
シ
リ
ー
ズ

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

PGAX10015-A 100×15 13,600r.p.m. ● ● 900円 10 100
PGAX10015-Z 100×15 13,600r.p.m. ● ● 900円 10 100

ディスクグラインダー

PGA-X フラップディスク A/Z

PGA-X フラップディスク A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

PGAX10015-APGAX10015-A

●研磨布に厚みを持たせたことで研削性と耐久性が　
大幅アップ

●ペーパーなのに重研削が可能
●外周部も内周部もソフトで食い込みが少なくムラの
ない仕上がり

●鋼管、薄板の溶接ビード除去
●一般鋼材のバリ取り、面取り
●溶断面のならし

重厚に研磨布を重ね研削力と耐久性を拡大

バリ取り

鉄

面取り

ステンレス
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

ビード落とし 端面研磨

PGAX10015-ZPGAX10015-Z

この厚みが長寿命！

PGA-X フラップディスク Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

特長 用途
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ディ
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DISC下面 DISC外周面

工夫を凝らした研磨布配列で空冷効果が向上
独自のディスク外周R形状で外周面も作業可能

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TDEX10015-CE 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● 1,150円 5 50
TDEX18022-CE 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● 2,150円 5 50
TDEX10015-A 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● 1,000円 5 50
TDEX10015-Z 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● 1,050円 5 50

ディスクグラインダー

テクノディスクEX CE/A/Z

●外周面を使える独創的な形状
●ワークに対してアタリが柔軟でワークを傷つけず綺麗な
仕上がり

●コーナー（内アール）の溶接部分のビードならしに最適

●鉄・ステンレス、アルミ等の一般研削研磨、下地研磨
●サビ落とし、塗料はがし
●溶接ビード取り、スパッタ取り
●一般鋼材のバリ取り、面取り

独自の研磨布配列で空冷効果が向上！ 外周面も使える優れもの

内角研磨

鉄

曲面研磨

ステンレス アルミ
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

バリ取り

テクノディスクEX CE
砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布

TDEX10015-CETDEX10015-CE TDEX10015-ATDEX10015-A TDEX10015-ZTDEX10015-Z

テクノディスクEX A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

テクノディスクEX Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

特長 用途
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品番 呼名 軸径×軸長
（mm） 対応製品サイズ 希望小売単価

ED-ATM-S 小（10mm穴用） 6×40 直径50mm、58mm 560円
ED-ATM-L 大（15mm穴用） 6×40 直径75mm、100mm 670円

※弊社ディスク製品以外ではご使用にならないでください　※サイズの詳細につきましてはホームページをご参照ください

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TD5010-A 50×10 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ▲ 660円 20 200
TD5810-A 58×10 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ▲ 660円 10 100
TD7515-A 75×15 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ▲ 950円 10 100
TD10016-A※1 100×16 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,250円 5 50
TD12522-A 125×22.2 11,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,650円 5 50
TD18022-A 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 2,640円 5 50
TD5010-Z 50×10 15,000r.p.m. ● ● ● ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 660円 20 200
TD5810-Z 58×10 20,000r.p.m. ● ● ● ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 660円 10 100
TD7515-Z 75×15 15,000r.p.m. ● ● ● ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 950円 10 100
TD10016-Z※1 100×16 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,250円 5 50
TD12522-Z 125×22.2 11,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,650円 5 50
TD18022-Z 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,640円 5 50

※１ ： 15穴用アダプター付 ※粒度分布 ▲ ： 在庫・納期はお問い合わせください。

ディスクグラインダー

テクノディスク A/Z

研磨ディスクシリーズを電気ドリルやボール盤に
装着するためのアタッチメントです。
※5,000回転以下でお使いください

●テクノディスクの定番商品
●サイズも豊富に揃えており、あらゆる研削・研磨作業に
最適

●鉄・ステンレス、アルミ等の一般研削研磨、下地研磨
●サビ落とし、塗料はがし
●溶接ビード取り、スパッタ取り
●一般鋼材のバリ取り、面取り

サイズが豊富なスタンダードテクノディスク

表面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス アルミ
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

錆落とし

電気ドリル用アタッチメント

TD10016-ATD10016-A TD10016-ZTD10016-Z

テクノディスク A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

テクノディスク Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

装着イメージ

特長 用途
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品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TDS10015-A 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,180円 5 50
TDS10015-Z 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● 1,180円 5 50

※15穴用アダプター（厚手・薄手）付き

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

CON10015-A 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,080円 10 100
CON12522-A 125×22.2 11,000r.p.m. ● ● ● ● ● 1,460円 10 100
CON18022-A 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,020円 5 50
CON10015-Z 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● 1,080円 10 100
CON12522-Z 125×22.2 11,000r.p.m. ● ● ● 1,460円 10 100
CON18022-Z 180×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● 2,020円 5 50

ディスクグラインダー

ディスクグラインダー

表面研磨

平面研磨

鉄

鉄

バリ取り

バリ取り

ステンレス

ステンレス

アルミ

アルミ

錆落とし

面取り

テクノディスク・コニカルタイプ A/Z

テクノディスクSタイプ A/Z

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

テクノディスク・コニカルタイプ Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

テクノディスクSタイプ Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

テクノディスク・コニカルタイプ A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

テクノディスクSタイプ A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

CON10015-ZCON10015-ZCON10015-ACON10015-A

TDS10015-ATDS10015-A TDS10015-ZTDS10015-Z

●コニカル型（円錐型）基板に研磨布を接着することで最
後まで無駄なく使用可能

● ペーパーの先端をRカット加工にし、 
使用初期の食い込みミスを解消

● ディスク形状を進化させフラットな作業に対応

特長

特長

● ガンコなサビ落とし
● 金属表面のクリーニング
● 付着物や塗料はがし

用途

● 鉄・ステンレス、アルミ等の一般研削研磨、下地研磨
● サビ落とし、塗料はがし
● 溶接ビード取り、スパッタ取り
● 一般鋼材のバリ取り、面取り

用途



19 ICHIGUCHI PRODUCT GUIDE 2023

ディ
ス
ク
シ
リ
ー
ズ

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TDLS-15A 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,180円 5 50
TDLS-15Z 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● 1,180円 5 50

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TD10015-C 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,250円 5 50
TD10015-LLC 100×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,360円 5 50

ディスクグラインダー

ディスクグラインダー

テクノディスク L/S-15 A/Z

テクノディスク C/LLC

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

テクノディスク L/S-15 A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

テクノディスク L/S-15 Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

TDLS-15ATDLS-15A TDLS-15ZTDLS-15Z

テクノディスク C
砥材 ： シリコンカーバイド　
素材 ： 研磨布

テクノディスク LLC
砥材 ： シリコンカーバイド　
素材 ： 研磨布

TD10015-CTD10015-C TD10015-LLCTD10015-LLC

表面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス アルミ

錆落とし

バリ取り

ガラス

面取り

コンクリート 石材

表面研磨

●ディスクの表面に隙間を作り、冷・放熱効果を大幅に向上
●研削くずの多く発生する作業でもヤケや目詰まりを抑え
ることが可能

●シリコンカーバイド砥材を採用
●圧力を加えなくても優れた研削性を発揮し、もろい材質を
シャープに研削

●当たりが優しく、より柔軟に使用可能

●バリ取り
●溶接のビード取り
●メッキ前の研磨
●塗装前のサビ落とし
●鉄・ステンレスの研削研磨

●ガラスの面取り
●石材、コンクリート、ゴム、タイル、鋳物の研磨

特長

特長

用途

用途



20ICHIGUCHI PRODUCT GUIDE 2023

ディ
ス
ク
シ
リ
ー
ズ

曲
面

異
形
面

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

MT5010-A 50×10 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 850円 20 200
MT7515-A 75×15 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 980円 10 100
MT10015-A 100×15 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,640円 5 50

ディスクグラインダー

品番 直径×幅×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

RF5010 50×7×10 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 680円 10 100
RF10015 100×15×15 13,600r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,100円 5 50
RF12522 125×15×22.2 11,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,360円 5 50
RF18022 180×15×22.2 8,400r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 2,450円 5 50

ディスクグラインダー

ラジアルディスク（ホイル）

曲面研磨

平面研磨

鉄

鉄

塗装剥がし

ステンレス

ステンレス

アルミ

アルミ 木材

錆落とし

●小さな基板を採用し、研磨布の反りと柔軟性を再現
●曲面や異形面の研削研磨作業に最適

●研磨布の特殊な植え込みで、ワークに強く当たらず傷を
押さえた研磨

●研磨布同士が密着していない為、サビや塗料をはがして
も目詰まりしにくい

●凹面、アール面、曲面の研磨
●メッキ前の研磨
●塗装前のサビ落とし
●鉄・ステンレス、アルミ等の一般研削研磨、下地研磨

●メッキ前の研磨
●塗装前のサビ落とし
●鉄、ステンレスの研磨
●塗料はがし

特長

特長

用途

用途

マイルドテクノディスク

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

マイルドテクノディスク
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

ラジアルディスク（ホイル）
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

MT10015-AMT10015-A

RF10015RF10015



TD10015-NC2TD10015-NC2

テクノディスク NCII
砥材 : セラミック　
素材 ： 研磨布
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品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SP10015-A 100×15 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● 1,620円 5 50
SP10015-Z 100×15 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● 1,620円 5 50

ディスクグラインダー

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

CS10015 100×15 13,000r.p.m. ● ● 1,360円 5 50

ディスクグラインダー

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

TD10015-NC2 100×15 13,600r.p.m. ● 1,520円 5 50
TD18022-NC2 180×22.2 8,400r.p.m. ● 3,040円 5 50

ディスクグラインダー

SPディスク A/Z 鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● 研磨布を折りたたんで加工しており
コーナー部のビード取りに便利

● 鉄、ステンレス、アルミ等の一般研削
研磨、下地研磨

● サビ落とし、塗料はがし
● 溶接ビード取り、スパッタ取り
● 一般鋼材のバリ取り、面取り

SPディスク  Z
砥材 : ジルコニア　
素材 ： 研磨布

SPディスク  A
砥材 : アルミナ　
素材 : 研磨布

SP10015-ASP10015-A SP10015-ZSP10015-Z

特長

用途

コンクリートサンダー

● コンクリートをなめらかに研削可能

● コンクリート床の面ならし
● 面取り、バリ取り、汚れ落とし

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

コンクリートサンダー
砥材 ： シリコンカーバイド　
素材 ： 研磨布

CS10015CS10015

特長

用途

テクノディスク NCⅡ

● 黒皮や難削材でもサクサク研削可能
● 鉄・ステンレス・アルミ合金にも 

威力を発揮

● 鉄・ステンレス・アルミ合金の研削研磨
● 面取り、バリ取り
● 黒皮はがし
● サビ、塗料はがし

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

特長

用途



S/Cディスク専用パッド

※強く押し付けて使用しないでください。
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品番 直径×幅×穴径
（mm）

最高使用回転数
適正使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

BRD10015 100×13×15 12,000r.p.m.
6,000～9,000r.p.m. ● 2,050円 5 50

ディスクグラインダー

ディスクグラインダー

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数 色 粒度分布 希望小売

単価/枚
入数（枚）

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱
SCCD10016-C 100×16 13,000r.p.m. 茶 荒目 880円 10 100
SCCD10016-M 100×16 13,000r.p.m. エンジ 中目 880円 10 100
SCD10016-C 100×16 13,000r.p.m. 茶 荒目 920円 10 100
SCD10016-M 100×16 13,000r.p.m. エンジ 中目 920円 10 100
SCD10016-F 100×16 13,000r.p.m. 青 細目 920円 10 100

※15穴用アダプターと専用パッド（φ96・φ68）付です　※取り付け方の詳細は化粧箱、またはホームページをご覧ください

荒目

荒目

中目

中目

細目

ブレイドディスク

S/Cディスク
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

ブレイドディスク
砥材 ： シリコンカーバイド　
素材 ： 不織布研磨材

砥材 : アルミナ　
素材 : 不織布研磨材

砥材 : セラミック
素材 : 不織布研磨材

● 特殊ナイロン不織布研磨材を焼結させた超強力で 
しなやかな材料を使用

● 下地を彫らずに表面だけをクリーニングする作業に最適

● 丈夫な布で補強した不織布研磨材ディスク
● 平面だけでなく、曲面にもしっかりフィット
● セラミックタイプはよりハードな研磨作業に最適

● ガンコなサビ落とし
● 金属表面のクリーニング
● 付着物や塗料はがし

● 研磨傷ぼかしと平面凸部除去
● 塗装前ワークの面粗度調整
● 機械加工傷やミスマッチならし
● 機械加工後の二次バリ、スパッタ、みきり線の除去

特殊ナイロンが下地を彫らずに表面だけを除去

平面だけでなく曲面にもしっかりフィット

錆落とし

表面研磨

鉄

鉄

塗料剥がし

塗装剥がし

ステンレス

ステンレス

アルミ

アルミ

クリーニング

足付け研磨

BRD10015BRD10015

SCCD10016-CSCCD10016-C SCCD10016-MSCCD10016-M SCD10016-CSCD10016-C SCD10016-MSCD10016-M SCD10016-FSCD10016-F

S/CディスクS/Cディスク
セラミックタイプCセラミックタイプC S/Cディスク CS/Cディスク C S/Cディスク MS/Cディスク M S/Cディスク FS/Cディスク F

S/CディスクS/Cディスク
セラミックタイプMセラミックタイプM

特長 用途

特長 用途



♯60～100

カラーバリエーション
♯120 ♯180 ♯240～320 ♯400
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品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SD10015-S 100×15 5,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,380円 5 50
SD10015-M 100×15 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,710円 5 50

ディスクグラインダー	 電気ドリル	 ボール盤　※電気ドリル、ボール盤でご使用になる場合は、P17の別売「電気ドリル用アタッチメント」が必要です。

スコーライトディスク S/M
クリーニング

ステンレス

塗料剥がし

非鉄金属 木材
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

足付け研磨

● 十分な隙間を内包するナイロン不織布研磨材を使用
● ワークを彫らずに表面だけ仕上げ可能
● Sタイプは不織布研磨材のみ、 

Mタイプは不織布と研磨布をミックスした製品

● 酸化被膜のサビ取り、汚れ落とし
● 溶接前のクリーニング
● 塗装やラミネート前の粗面化
● 溶接あとのヤケ取り

サビ取り、クリーニングに最適な不織布ディスク

スコーライトディスク S
砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

スコーライトディスク M
砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材および研磨布

SD10015-MSD10015-MSD10015-SSD10015-S

低　速
回転用

特長 用途



  ポリライトとスコーライトの効果比較

※ポリライト製品は乾式でご使用ください。油性研削油（不水溶性研削油）および油脂研磨剤による
　湿式研磨も可能です。ただし、水または水溶性研削油では絶対に使用しないでください。

クリーニング
効果

傷ほかし
効果

仕上げ磨き
効果

艶出し
効果

ポリライト スコーライト
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品番 直径×幅×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

PLD10015S 100×10×15 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,780円 5 50
PLD10015L 100×15×15 5,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,060円 5 50

ディスクグラインダー	 電気ドリル	 ボール盤　※電気ドリル、ボール盤でご使用になる場合は、P17の別売「電気ドリル用アタッチメント」が必要です。

ポリライトディスク S/L
艶出し

ステンレス

鏡面下地

非鉄金属 木材
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

足付け研磨

● 特殊繊維製の不織布で、不織布研磨材の研磨力は 
そのままに艶出し仕上げ効果も発揮

● Sタイプは、Lタイプより毛足を短く設定

● 溶接あとのヤケ取り
● 鏡面仕上げの下地処理
● 酸化被膜の汚れ落とし
● アルミ、銅のスリ傷ぼかし
● 木材のケバ取り

仕上げ、ツヤ出しに効果的な特殊繊維不織布

ポリライトディスク S
砥材 ： ～#400 エメリー
　　　#600、#1000 アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

ポリライトディスク L
砥材 ： ～#400 エメリー
　　　#600、#1000 アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

PLD10015SPLD10015S PLD10015LPLD10015L

低　速
回転用

特長 用途



鏡面仕上げには
青棒・白棒（別売り）が

必要です
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品番 直径×幅×穴径
（mm） タイプ 最高使用回転数 希望小売単価/枚 入数（枚）

小箱 大箱
FUD10015S 100×12×15 S〈ソフトタイプ〉 13,000r.p.m. 2,200円 5 50
FUD10015H 100×12×15 H〈ハードタイプ〉 13,000r.p.m. 3,900円 5 50

ディスクグラインダー

品番 直径×穴径
（mm） 最高使用回転数 希望小売単価/枚 入数（枚）

小箱 大箱
SHGB9015 90×15 13,000r.p.m. 2,660円 5 50

ディスクグラインダー

品名 品番 縦×横×幅（mm） 重量（g） 希望小売単価
青棒 GB 100×40×20 180 2,200円
白棒 WB 100×40×20 140 1,200円

フェルトディスク S/H

サイザルHGバフディスク

青棒
真鍮・鋳・鍛造品・
貴金属の仕上げ

白棒
ステンレス・アルミニウム・
クロームメッキの仕上げ

鏡面研磨

艶出し

ステンレス

ステンレス

艶出し

鏡面下地

非鉄金属

非鉄金属

貴金属

貴金属

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

クリーニング

クリーニング

●ソフトタイプ（S）とハードタイプ（H）の2種類を用意
● 柔らかい材質や薄板などにはSを、厚い金属板や 

ステンレス製のワークにはHが最適

● 回転熱によるヤケを抑える構造で下地研磨に最適

● ステンレス、真鍮、アルミ、貴金属の磨き
● 艶出し
● 仕上げ、鏡面研磨

● 最終仕上げの下地研磨

ソフト／ハードが選べるフェルトディスク

鏡面前の下地研磨に

固形油性研磨剤　青棒・白棒

フェルトディスク S
素材 ： フェルト

サイザルHGバフディスク
素材 ： 麻バフ

フェルトディスク H
素材 ： フェルト

FUD10015SFUD10015S

SHGB9015SHGB9015

FUD10015H

鏡面仕上げには
青棒・白棒（別売り）が

必要です

特長

特長

用途

用途



W H E E L  S E R I E S
ホイルシリーズ



  セラミックフラップホイルと従来品の性能比較

研削時間（分）

27.0
研削量（g）

24.0
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3.0

0.0
0 3 6

  

セラミック
フラップホイル

研削データ：SUS304材

従来品フラップホイル

研削量

約２倍

研磨作業中に効率よく砥粒が破砕していくことで、セラミック
フラップホイルは、耐久性・研削力・難削材への対応力で従来
にない性能を発揮します。

耐久性 研削力 難削材
対応力

ソフトに削れる好感触 持続・安定した研磨力 「焼け」のない放熱性
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セラミックフラップホイル

フラップホイルのソフトな感触に高硬
度セラミック砥粒の研削力が組み合わ
さり、今までにない好感触の作業が行
えます。

フラップホイルの特長である磨耗した砥
材を排出する効果に加え、セラミック砥粒
は衝撃に効率よく破砕していくことで高い
研削力と安定した研磨力を維持します。

フラップホイルのワークに熱を与えに
くい構造とセラミック砥粒の研削力が、
スムースで焼けを起こさないデリケー
トな研磨作業に対応します。

※研削データについては弊社独自の研削方法で作製した資料です。

曲面研磨

鉄

加工目慣らし

ステンレス アルミ その他難削材

● 鋭い切れ味を長時間キープできるセラミック砥粒を使用
● 高硬度、耐熱性、耐磨耗性に優れたセラミック砥粒と 

フラップホイルを組み合わせ、鋭い切れ味と抜群の 
食いつきを実現

● バリ取り、面取り
● 金型などデリケートなワークの研磨
● 鉄、ステンレス、その他難削材の研削研磨
● 表面、内面、曲面の研磨
● パイプの内面研磨
● エッジ、穴回りの丸め

好・感・触！ セラミック＋フラップホイルで
抜群の食いつき！！

用途

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布　

セラミックフラップホイル

F5015-CEF5015-CE F1510-CE　　　　　　　　　　　　　　　　　F1510-CE　　　　　　　　　　　　　　　　　

PDF の画像ですPDFの画像です

先端砥粒が欠けても次々と
新しい砥粒が出てきます

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

特長
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品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

軸径 ： 3mm
F1005-CE 10×5×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● 830円 10 100
F1010-CE 10×10×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● 830円 10 100
F1505-CE 15×5×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● 830円 10 100
F1510-CE 15×10×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● 830円 10 100
F2005-CE 20×5×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● 830円 10 100
F2010-CE 20×10×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● 830円 10 100
F2505-CE 25×5×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● 920円 10 100
F2510-CE 25×10×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● 920円 10 100
F3005-CE 30×5×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● 920円 10 100
F3010-CE 30×10×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● 920円 10 100

軸径 ： 6mm
F2515-CE 25×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F2525-CE 25×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,200円 5 50
F3015-CE 30×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F3025-CE 30×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,200円 5 50
F4005-CE 40×5×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F4010-CE 40×10×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F4015-CE 40×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F4025-CE 40×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,260円 5 50
F5005-CE 50×5×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F5010-CE 50×10×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,160円 5 50
F5015-CE 50×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,260円 5 50
F5025-CE 50×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● 1,360円 5 50

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤　

豊富なサイズをラインナップ！
軸径3mmは全10種類、軸径6mmは全12種類の形状で、それぞれ4段階の粒度をラインナップ。
豊富なバリエーションであらゆる用途にお応えします。
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ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

AF2505 25×5×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 830円 5 50
AF2525 25×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 940円 5 50
AF3005 30×5×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 830円 5 50
AF30103 30×10×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 830円 5 50
AF30106 30×10×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 910円 5 50
AF3015 30×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 910円 5 50
AF3025 30×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 940円 5 50
AF4005 40×5×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 910円 5 50
AF4015 40×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 910円 5 50
AF4025 40×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 940円 5 50
AF4030 40×30×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 960円 5 50
AF5005 50×5×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 940円 5 50
AF5015 50×15×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 940円 5 50
AF5025 50×25×6×40 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,010円 5 50
AF5030 50×30×6×40 18,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,030円 5 50
AF6005 60×5×6×40 18,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,080円 5 50
AF6015 60×15×6×40 18,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,080円 5 50
AF6025 60×25×6×40 18,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,260円 5 50
AF6030 60×30×6×40 18,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,280円 5 50
AF8005 80×5×6×40 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,380円 5 50
AF8015 80×15×6×40 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,380円 5 50
AF8025 80×25×6×40 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,620円 5 50
AF8030 80×30×6×40 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,790円 5 50
AF10025 100×25×6×40 9,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 2,080円 5 50

品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SF4025 40×25×6×40 10,000r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 1,350円 5 50
SF5025 50×25×6×40 10,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,400円 5 50
SF6025 60×25×6×40 6,000r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 1,800円 5 50
SF8025 80×25×6×40 6,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 2,300円 5 50
SF10025 100×25×6×40 6,000r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 3,500円 5 50

※粒度分布▲ ： 在庫・納期はお問合せください。

フラップホイル
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

●磨耗した砥材は排出され続け、
安定した研磨力を発揮

●豊富なサイズをラインナップ

柔軟性に富んだ軸付ホイルの定番

曲面研磨

鉄

加工目慣らし

ステンレス アルミ 木材

凹凸面研磨

鉄

加工目慣らし

ステンレス アルミ 木材

フラップホイル
砥材： アルミナ　
素材： 研磨布

スリットホイル

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●羽根に切り込みを入れ、　　　　
ワークへの順応性をアップ

●スリットが曲面や凹凸になじみ、　　
一つ一つのワークを丁寧に研磨

異形面にしっかりなじむスリット形状

●凹凸面、曲面の研磨
●軟質金属のバリ取り
●サビ落とし

スリットホイル
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

AF5025AF5025

SF4025SF4025

●パイプの内面研磨
●エッジ、穴回りの丸め
●バリ取り、サビ落とし
●溶接後のヤケ取り、表面研磨

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

 丸軸 φ6

特長

特長

用途

用途



30ICHIGUCHI PRODUCT GUIDE 2023

ホ
イ
ル
シ
リ
ー
ズ

マイクロフラップホイル

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤　

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤　

品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

CF3025 30×25×6×40 5,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,350円 5 50
CF4030 40×30×6×40 5,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1,400円 5 50
CF6040 60×40×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 2,250円 5 50
CF8040 80×40×6×40 3,000r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ 3,000円 5 50

※粒度分布▲ ： 在庫・納期はお問合せください。

品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

MF1005 10×5×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF1010 10×10×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF1020 10×20×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF1505 15×5×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF1510 15×10×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF1520 15×20×3×30 25,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF2005 20×5×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF2010 20×10×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF2020 20×20×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
MF2510 25×10×3×30 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 760円 10 100

     丸軸 φ3

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●精密な成型により製作した小径のフラップホイル
●高速回転下でも芯ぶれせず、細い隙間をスムーズに作業

●凹凸面、曲面の研磨
●細部、狭部の研磨

凹凸、曲面、細部の研磨に最適

曲面研磨

鉄

加工目慣らし

ステンレス アルミ 木材

底面研磨

鉄

曲面研磨

ステンレス アルミ 木材

カップホイル

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●フラップホイルの頭部面での研磨が可能
●従来のホイルでは困難だったＬ字型や凹型部分の底面の
研削・研磨が効率よく作業可能

●底面、側面の同時研磨
●凹部のクリーニング
●サビ落とし、小さなキズ取り

頭部、側面の同時研磨が可能

マイクロフラップホイル
砥材 ： アルミナ　
素材 ： 研磨布

MF2005MF2005

●パイプの内面研磨
●エッジ、穴回りの丸め

カップホイル
砥材 ： アルミナ　
素材 ： 研磨布

CF4030CF4030 丸軸 φ6

特長

特長

用途

用途
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ポリゴンバンド

ポリゴンバンドミニ

専用ドラム装着でカンタン交換
特 長 用 途● 多羽根形状で研削力、耐久性が向上

● 専用ドラムへの装着で必要粒度へのワンタッチ交換が可能
● 使用後、ポリゴンバンドのみの廃棄により産業廃棄物が
　1/3で環境に優しい製品

● 鉄、ステンレスの研削研磨
● パイプの内面研磨
● エッジ、穴回りの丸め
● 小さなバリ取り、サビ落とし

ポリゴンバンド/ポリゴンバンドミニ

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

品番 最高使用回転数
粒度分布

20,000r.p.m.
16,000r.p.m.
13,000r.p.m.
9,000r.p.m.
20,000r.p.m.
16,000r.p.m.
13,000r.p.m.
9,000r.p.m.

25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
20,000r.p.m.
20,000r.p.m.

520円
560円
610円
730円
550円
590円
650円
760円

490円
490円
490円
490円

直径（内径）×幅
（mm）

20×25
25×25
30×30
45×30
20×25
25×25
30×30
45×30

8×20
10×20
12×20
15×20

10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10

100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000

●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●

●
●

●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

電気ドリル ボール盤ハンドグラインダー

PGB2025-A
PGB2525-A
PGB3030-A
PGB4530-A
PGB2025-Z
PGB2525-Z
PGB3030-Z
PGB4530-Z

PGBM820
PGBM1020
PGBM1220
PGBM1520

ポリゴンバンド専用ドラム

ポリゴンバンドミニ専用ドラム

品番 最高使用回転数

20,000r.p.m.
16,000r.p.m.
13,000r.p.m.
9,000r.p.m.

25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
20,000r.p.m.
20,000r.p.m.

1,160円
1,330円
1,450円
1,740円

880円
880円
880円
880円

外径×幅×軸径×軸長
（mm）

20×25×6×35（20×25用）
25×25×6×35（25×25用）
30×30×6×35（30×30用）
45×30×6×35（45×30用）

8×20×6×35（8×20用）
10×20×6×35（10×20用）
12×20×6×35（12×20用）
15×20×6×35（15×20用）

5
5
5
5

5
5
5
5

PGBD2025
PGBD2525
PGBD3030
PGBD4530

PGBDM820
PGBDM1020
PGBDM1220
PGBDM1520

必ずポリゴンバンドの朱色仕上げ面を
ドラム軸手前方向に差し込んでご使用ください。

砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

砥材 ： ジルコニア
素材 ： 研磨布

ポリゴンバンド/ポリゴンバンドミニ 専用ドラム
ポリゴンバンド
専用ドラム

ポリゴンバンドミニ
専用ドラム

使用上の注意

ポリゴンバンド A ポリゴンバンド Z

丸軸 φ6

バリ
取り

ビード
落とし

加工目
慣らし 鉄 ステン

レス
曲面
研磨

希望小売
単価/本 小箱

入数（本）
大箱

希望小売
単価/本 入数（本）
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ポリゴンバンド/ポリゴンバンドミニ

品番 直径（内径）×幅
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

ポリゴンバンド
PGB2025-A 20×25 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● 520円 10 100
PGB2525-A 25×25 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● 560円 10 100
PGB3030-A 30×30 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● 610円 10 100
PGB4530-A 45×30 9,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● 730円 10 100
PGB2025-Z 20×25 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● 550円 10 100
PGB2525-Z 25×25 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● 590円 10 100
PGB3030-Z 30×30 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● 650円 10 100
PGB4530-Z 45×30 9,000r.p.m. ● ● ● ● ● 760円 10 100
ポリゴンバンドミニ
PGBM820 8×20 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 490円 10 100
PGBM1020 10×20 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 490円 10 100
PGBM1220 12×20 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 490円 10 100
PGBM1520 15×20 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 490円 10 100

品番 外径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

希望小売
単価/本 入数（本）

ポリゴンバンド専用ドラム
PGBD2025 20×25×6×35（20×25用） 15,000r.p.m. 1,160円 5
PGBD2525 25×25×6×35（25×25用） 15,000r.p.m. 1,330円 5
PGBD3030 30×30×6×35（30×30用） 13,000r.p.m. 1,450円 5
PGBD4530 45×30×6×35（45×30用） 9,000r.p.m. 1,740円 5
ポリゴンバンドミニ専用ドラム
PGBDM820 8×20×6×35（8×20用） 20,000r.p.m. 880円 5
PGBDM1020 10×20×6×35（10×20用） 20,000r.p.m. 880円 5
PGBDM1220 12×20×6×35（12×20用） 20,000r.p.m. 880円 5
PGBDM1520 15×20×6×35（15×20用） 15,000r.p.m. 880円 5

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● 多羽根形状で研削力、耐久性が向上
● 専用ドラムへの装着で必要粒度へのワンタッチ交換が可能
● 使用後、ポリゴンバンドのみの廃棄により産業廃棄物が 

1/3で環境に優しい製品

● 鉄、ステンレスの研削研磨
● パイプの内面研磨
● エッジ、穴回りの丸め
● 小さなバリ取り、サビ落とし

専用ドラム装着でカンタン交換

ポリゴンバンド A
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

ポリゴンバンド Z
砥材 ： ジルコニア
素材 ： 研磨布

ポリゴンバンド
専用ドラム

ポリゴンバンドミニ
専用ドラム

曲面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス

ビード落とし 加工目慣らし

PGB3030-A PGB3030-ZPGB3030-Z

PGBD2025PGBD2025 PGBDM1020

ポリゴンバンド/ポリゴンバンドミニ 専用ドラム

使用上の注意

 丸軸 φ6 丸軸 φ6

用途特長

必ずポリゴンバンドの朱色仕上げ面を
ドラム軸手前方向に差し込んでご使用ください。
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研磨布を寝かせて研削力アップ！
特 長 用 途● 既存のフラップホイルと違い、

　面で作業を行うため
　作業効率が大幅アップ
● 多羽根形状で研削力、
　耐久性が向上

● 鉄、ステンレスの研削研磨
● パイプの内面研磨
● エッジ、穴回りの丸め
● 小さなバリ取り、サビ落とし

ポリゴンホイル/ポリゴンホイルミニ

鉄 ステン
レス

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

※1.粒度による若干差があります。

品番 最高
使用回転数

粒度分布

16,000r.p.m.
13,000r.p.m.
9,000r.p.m.
16,000r.p.m.
13,000r.p.m.
9,000r.p.m.

25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
25,000r.p.m.
20,000r.p.m.
20,000r.p.m.
20,000r.p.m.
20,000r.p.m.

730円
790円
940円
830円
900円
1,040円

720円
720円
720円
720円
720円
720円
720円
720円
720円
720円

外径（公差※1）×幅×軸径×軸長
（mm）

34（±3）×15×6×40
39（±3）×15×6×40
55（±3）×15×6×40
37（±3）×15×6×40
42（±3）×15×6×40
58（±3）×15×6×40

15（±2）×5×3×35
15（±2）×10×3×35
16（±2）×5×3×35
16（±2）×10×3×35
18（±2）×5×3×35
18（±2）×10×3×35
24（±2）×5×3×35
24（±2）×10×3×35
28（±2）×5×3×35
28（±2）×10×3×35

5
5
5
5
5
5

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000

●
●
●

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

電気ドリル ボール盤ハンドグラインダー

PGW2515-A
PGW3015-A
PGW4515-A
PGW2515-Z
PGW3015-Z
PGW4515-Z

PGWM805-A
PGWM810-A
PGWM1005-A
PGWM1010-A
PGWM1205-A
PGWM1210-A
PGWM1505-A
PGWM1510-A
PGWM2005-A
PGWM2010-A

ポリゴンホイル

ポリゴンホイルミニ

フラップホイル、マイクロフラップとの比較

研削量（g）

ポリゴンホイルZ
60

40

20

0
0 10 20

研削時間（分）

フラップホイルのワークへの
接触部分

合成樹脂接着剤
（内部）

金属軸

研磨布の先端部分

ポリゴンホイルのワークへの
接触部分

ポリゴン形状の研磨布面

ポリゴンホイルA

フラップホイル

砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布
丸軸 φ3 丸軸 φ6

砥材 ： ジルコニア
素材 ： 研磨布
丸軸 φ3 丸軸 φ6

ポリゴンホイル A ポリゴンホイル Z

バリ
取り

ビード
落とし

加工目
慣らし

曲面
研磨

希望小売
単価/本 小箱

入数（本）
大箱
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ポリゴンホイル/ポリゴンホイルミニ

品番 外径（公差※1）× 
幅×軸径×軸長（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

ポリゴンホイル
PGW2515-A 34（±3）×15×6×40 16,000r.p.m. ● ● ● ● 　 ● 730円 5 50
PGW3015-A 39（±3）×15×6×40 13,000r.p.m. ● ● ● ● ● 790円 5 50
PGW4515-A 55（±3）×15×6×40 9,000r.p.m. ● ● ● ● ● 940円 5 50
PGW2515-Z 37（±3）×15×6×40 16,000r.p.m. ● ● ● 830円 5 50
PGW3015-Z 42（±3）×15×6×40 13,000r.p.m. ● ● ● 900円 5 50
PGW4515-Z 58（±3）×15×6×40 9,000r.p.m. ● ● ● 1,040円 5 50
ポリゴンホイルミニ
PGWM805-A 15（±2）×5×3×35 20,000r.p.m. ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM810-A 15（±2）×10×3×35 20,000r.p.m. ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM1005-A 16（±2）×5×3×35 20,000r.p.m. ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM1010-A 16（±2）×10×3×35 20,000r.p.m. ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM1205-A 18（±2）×5×3×35 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM1210-A 18（±2）×10×3×35 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM1505-A 24（±2）×5×3×35 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM1510-A 24（±2）×10×3×35 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM2005-A 28（±2）×5×3×35 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● 720円 5 50
PGWM2010-A 28（±2）×10×3×35 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● 720円 5 50

※1.粒度による若干差があります。

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● 既存のフラップホイルと違い、面で作業を行うため 
作業効率が大幅アップ

● 多羽根形状で研削力、耐久性が向上

● 鉄、ステンレスの研削研磨
● パイプの内面研磨
● エッジ、穴回りの丸め
● 小さなバリ取り、サビ落とし

研磨布を寝かせて研削力アップ！

ポリゴンホイル A
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

ポリゴンホイル Z
砥材 ： ジルコニア
素材 ： 研磨布

曲面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス

ビード落とし 加工目慣らし

PGW2515-APGW2515-A PGW2515-ZPGW2515-Z

  フラップホイル、マイクロフラップとの比較
研削量（g）
60

40

20

0
0 10 20

研削時間（分）

ポリゴンホイルZ

フラップホイル

ポリゴンホイルA

フラップホイルのワークへの接触部分

合成樹脂接着剤（内部）
金属軸

研磨布の先端部分
ポリゴンホイルのワークへの接触部分

ポリゴン形状の研磨布面

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

用途特長



ACバンドとACドラムは、同じ直径のものをお使いください。
直径表示は、バンドが内径、ドラムが外径です。
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ACバンド

品番 直径（内径）×幅
（mm）

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

AC310 3×10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC610 6×10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC820 8×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC1020 10×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC1220 12×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC1520 15×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC1920 19×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 100円 50 500
AC2220 22×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 120円 50 500
AC2525 25×25 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 130円 50 500
AC3030 30×30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 140円 50 500
AC4530 45×30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 180円 50 500

品番 直径（外径）×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

希望小売
単価/本

入数
（本）

AD310（※1） 3×10×3×35 25,000r.p.m. 300円 10
AD610 6×10×3×35 25,000r.p.m. 750円 10
AD8203 8×20×3×35 25,000r.p.m. 880円 10
AD8206 8×20×6×40 25,000r.p.m. 1,100円 10
AD10203 10×20×3×35 25,000r.p.m. 880円 10
AD10206 10×20×6×40 25,000r.p.m. 1,100円 10
AD12203 12×20×3×35 25,000r.p.m. 880円 10
AD12204 12×20×4×35 25,000r.p.m. 880円 10
AD12206 12×20×6×35 25,000r.p.m. 880円 10
AD1520 15×20×6×35 20,000r.p.m. 880円 10
AD1920 19×20×6×35 20,000r.p.m. 880円 10
AD2220 22×20×6×35 18,000r.p.m. 1,150円 10
AD2525 25×25×6×35 18,000r.p.m. 1,320円 10
AD3030 30×30×6×40 13,000r.p.m. 1,450円 10
AD4530 45×30×6×40 9,000r.p.m. 1,720円 10

※1.AD310はゴム無しのネジ込みタイプです。

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

AC2525

AC1020

AC1220

AC1520

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●金型の部分補修や細かい部分を正確に無駄なく研削研磨
●ドラムはゴム製のため、衝撃を吸収しスムースな作業

●鉄、ステンレス、非鉄金属のバリ取り
●円筒内面、曲面の研削研磨

専用ドラムへスムース装着

ACバンド
砥材 ： アルミナ　
素材 ： 研磨布

ACドラム

曲面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス アルミ

加工目慣らし

ACドラム

AD1520

AC1920

AC2220

軸長幅幅

軸径
直
径︵
内
径
︶

直
径︵
外
径
︶

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

特長 用途
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コーンペーパーL A/Z

寸法図 品番 サイズ 寸法（A×B×C）
（mm）

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

CPL-S-A 小 7×40×12 ● ● ● ● 210円 50 500
CPL-M-A 中 10×50×16 ● ● ● ● 220円 50 500
CPL-L-A 大 14×60×20 ● ● ● ● 240円 50 500
CPL-S-Z 小 7×40×12 ● ● ● ● 180円 50 500
CPL-M-Z 中 10×50×16 ● ● ● ● 190円 50 500
CPL-L-Z 大 14×60×20 ● ● ● ● 240円 50 500

A C
B

A C
B

寸法図 品番 サイズ 寸法（A×B×C）
（mm）

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

CP-S 小 11×30×20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 190円 50 500
CP-L 大 21×30×30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 230円 50 500

A C
B

寸法図 品番 サイズ 寸法（A×B×C×D×E）
（mm）

最高
使用回転数

希望小売
単価/本 入数（本）

CHL-S 小 7×30×12×6×40 20,000r.p.m. 950円 10
CHL-M 中 10×40×16×6×40 15,000r.p.m. 1,050円 10
CHL-L 大 14×50×20×6×40 10,000r.p.m. 1,250円 10

A
B

D C
E

寸法図 品番 サイズ 寸法（A×B×C×D×E）
（mm）

最高
使用回転数

希望小売
単価/本 入数（本）

CA
B E

D CH-S 小 11×30×20×6×40 10,000r.p.m. 1,300円 10
CH-L 大 21×30×30×6×40 10,000r.p.m. 1,400円 10

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● ロングサイズで作業効率アップ ● 航空機構造物、機械加工後の仕上げ
● アルミホイール等の曲面、穴等の仕上げ
● 曲面および水平研磨のできない平面の傷ぼかし

コーンホルダーL

コーンホルダー

曲面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス アルミ

加工目慣らし

曲面研磨

鉄

バリ取り

ステンレス アルミ

加工目慣らし

コーンホルダー

コーンホルダーL

コーンペーパー
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

● 専用の円錐形ホルダーで、工具を水平に 
できない作業でも平面研磨が可能

● 航空機構造物、機械加工後の仕上げ
● アルミホイール等の曲面、穴等の仕上げ
● 曲面および水平研磨のできない平面の傷ぼかし

コーンペーパーL A
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

コーンペーパーL Z
砥材 ： ジルコニア
素材 ： 研磨布

CPL-L-A

CPL-M-A
CPL-S-A

CPL-L-Z

CPL-M-Z
CPL-S-Z

CHL-L
CHL-M

CHL-S

CH-S

コーンペーパー
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

CP-SCP-L

CH-L

用途

用途

特長

特長
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ディスクW

品番 直径×穴径
（mm）

マンドレル
サイズ

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

DWS25 25×3 小 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 150円 50 500
DWS30 30×3 小 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 180円 50 500
DWS40 40×6 大 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 210円 50 500
DWS50 50×6 大 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 260円 50 500
DWS60 60×6 大 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 330円 50 500

品番 寸法（A×B×C×D×E）
（mm）

研磨範囲
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱大箱

IP-06 6×15×15×3×35 12～18 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 630円 10 100
IP-10 10×25×20×6×40 18～35 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 700円 10 100
IP-12 12×35×30×6×40 30～50 10,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● ● 830円 10 100

D
CB E

A

寸法図 品番 サイズ 対象製品 希望小売
単価/本 入数（本）

DWS-MDL-S 小 直径25、30mm 1,800円 1

DWS-MDL-L 大 直径40、50、60mm 1,950円 1

ディスクW 軸長105mm

軸径6mm

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

直径

インサイドポリシャー
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

●遠心力で傘状の研磨布が広がり、内面のバリ取りを　
ワンパスで実行

●円錐型をしているので、回転させたまま管へ挿入可能

●管まわりの丸め
●パイプの内面研磨

遠心力の働きで管の内側を簡単研磨

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●管内側や穴周囲のサイズ調整用ディスク
●研磨布の弾力性を利用し、内面のバリ取りが可能

●管内径のアジャスト調整研磨
●パイプの内面研磨、バリ取り

研磨布の弾力性を活かした内面研磨ディスク
特長

用途

装着イメージ

インサイドポリシャー
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

穴バリ取り

鉄

内面研磨

ステンレス アルミ 木材

穴バリ取り

鉄

内面研磨

ステンレス アルミ 木材

マンドレル

DWS-MDL-S

IP-10
IP-06

IP-12

ワーク直径よりも15～20％大きい直径
のディスクをご使用ください。

ディスクW
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

DWS30

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

特長 用途
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ブレイドホイル

装着イメージ

品番 直径×幅×軸径
（mm）

最高
使用回転数

適正
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

BRW5013 50×13×6 16,000r.p.m. 12,000r.p.m. ● 1,200円 10 100
BRW5026 50×26×6 16,000r.p.m. 12,000r.p.m. ● 1,700円 10 100

品番 直径×幅×穴径
（mm）

最高
使用回転数

適正
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

BRFW5013 50×13×6 16,000r.p.m. 12,000r.p.m. ● 550円 20 200
BRFW7513 75×13×6 10,500r.p.m. 8,000r.p.m. ● 1,180円 10 100
BRFW10013 100×13×13 8,000r.p.m. 6,000r.p.m. ● 1,400円 5 50

品番 サイズ 希望小売
単価/本 入数（本）

BRFW-ABR-S 小（ 直径50mm用・75mm用） 2,050円 1
BRFW-ABR-L 大（ 直径100mm用） 2,200円 1

※弊社ブレイドホイル以外ではご使用にならないでください　※サイズの詳細につきましてはホームページをご参照ください

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

両頭グラインダー　 電気ドリル　 ハンドグラインダー　

ブレイド
ホイル用
アーバー

ブレイドホイル 穴あき
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

● 鳥の巣構造が空冷効果を発揮してヤケを抑制
● 卓上グラインダーだけでなく、別売の専用アーバーに　

装着して6mmチャックのグラインダーに取り付けての
使用も可能

● ガンコなサビ落とし
● 金属表面のクリーニング
● 付着物や塗料はがし

特殊ナイロンが下地を掘らずに表面を研磨

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● 特殊ナイロン不織布研磨材を焼結させた 
超強力でしなやかな材料を使用

● 下地を彫らずに表面だけをクリーニングする作業に最適

● ガンコなサビ落とし
● 金属表面のクリーニング
● 付着物や塗料はがし

特殊ナイロンが下地を掘らずに表面を研磨

錆落とし

鉄

塗装剥がし

ステンレス アルミ

クリーニング

錆落とし

鉄

塗装剥がし

ステンレス アルミ

クリーニング

ブレイドホイル用アーバー

BRFW-ABR-S

ブレイドホイル 穴あき
砥材 ： シリコンカーバイド
素材 ： 不織布研磨材

BRFW5013

ブレイドホイル
砥材 ： シリコンカーバイド
素材 ： 不織布研磨材

BRW5026

BRFW-ABR-L

 丸軸 φ6

特長

特長

用途

用途
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品番 直径×積層枚数※1×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SWT103P3 10×3P×3×35（30）※2 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 780円 10 100
SWT153P3 15×3P×3×35（30）※2 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 780円 10 100
SWT203P3 20×3P×3×35（30）※2 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 780円 10 100
SWT253P3 25×3P×3×35（30）※2 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 800円 10 100
SWT303P3 30×3P×3×35（30）※2 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 800円 10 100
SWT404P6 40×4P×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,120円 5 50
SWT504P6 50×4P×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,250円 5 50
SWT604P6 60×4P×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,450円 5 50
SWT804P6 80×4P×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,620円 5 50

※1 ： 積層枚数1枚を1Pと呼びます。1Pの幅は粒度によって異なります。　※2 ： （ ）内は粒度60～120の軸長となります。

品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SW3025-S 30×25×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,120円 5 50
SW4025-S 40×25×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,120円 5 50
SW5025-S 50×25×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,230円 5 50
SW6025-S 60×25×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,440円 5 50
SW8025-S 80×25×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,620円 5 50
SW10025-S 100×25×6×40 3,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,200円 5 50
SW3025-M 30×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,330円 5 50
SW4025-M 40×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,330円 5 50
SW5025-M 50×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,450円 5 50
SW6025-M 60×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,700円 5 50
SW8025-M 80×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,940円 5 50
SW10025-M 100×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,550円 5 50

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材（S）、不織布研磨材および研磨布（M）

スコーライトホイル T
砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●不織布研磨材をホイル形状に加工　
することで、ワークに柔軟に対応

●Mタイプは研磨布をはさみこんだ　　
ミックスタイプで研磨力向上

繊維の力でクリーニング研磨

クリーニング

ステンレス

塗装剥がし

非鉄金属 木材

足付け研磨

スコーライトホイル S/M

クリーニング

ステンレス

塗装剥がし

非鉄金属 木材

足付け研磨

スコーライトホイル T

●直径10mmからの豊富なラインナップ

凹凸面になじむ積層構造

●酸化被膜やサビ取り、汚れ落とし
●溶接前のクリーニング
●塗装やラミネート前の足付け
●溶接あとのヤケ取り

●酸化被膜やサビ取り、汚れ落とし
●溶接前のクリーニング
●塗装やラミネート前の足付け
●溶接あとのヤケ取り
●ヘアーライン下地（Mタイプ）

SWT303P3

スコーライトホイル S

SW6025-SSW6025-S

スコーライトホイル M

SW6025-MSW6025-M

 丸軸 φ6

     丸軸 φ3　　
 丸軸 φ6

特長

特長

用途

用途



クリーニング効果 艶出し効果傷ほかし効果 仕上げ磨き効果

ポリライト

スコーライト

  ポリライトとスコーライトの効果比較
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品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

PLW3025 30×25×6×40 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,350円 5 50
PLW4025 40×25×6×40 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,350円 5 50
PLW5025 50×25×6×40 10,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,480円 5 50
PLW6025 60×25×6×40 10,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 1,750円 5 50
PLW8025 80×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,370円 5 50

PLW10025 100×25×6×40 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● 3,300円 5 50
● 3,700円 5 50

品番 直径×積層枚数※1×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

PLWT103P4P3 10×3P/P4※2×3×35 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 850円 10 100
PLWT153P4P3 15×3P/P4※2×3×35 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 850円 10 100
PLWT203P4P3 20×3P/P4※2×3×35 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 850円 10 100
PLWT253P4P3 25×3P/P4※2×3×35 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 870円 10 100
PLWT303P4P3 30×3P/P4※2×3×35 12,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 870円 10 100

※1 ： 積層枚数1枚を1Pと呼びます。1Pの幅は粒度によって異なります。　※2 ： 粒度60～240は3P、粒度400～1000は4Pとなります。

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ポリライトホイル
砥材 ： ＃60～＃400 エメリー 
	 ＃600、＃1000 アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

ポリライトホイル T
砥材 ： ＃60～＃400　エメリー
	 ＃600、＃1000　アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

※ポリライト製品は乾式でご使用ください。油性研削油（不水溶性研削油）及び油脂研磨剤による湿式研磨も可能です。但し、水または水溶性研削油では絶対に使用しないでください。

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● 特殊繊維製の不織布を採用すること
でワークへの溶着を防ぎ、ワンランク
上の仕上がり

● 艶出し研磨、塗装やラミネート前の 
面粗度調整などに最適

特殊繊維で磨きながら艶をだす

● 溶接あとのヤケ取り
● 鏡面仕上げの下地処理
● 酸化被膜や汚れ落とし
● アルミ銅のスリ傷ぼかし
● 木材のケバ取り

艶出し

ステンレス

鏡面下地

非鉄金属 木材

足付け研磨

ポリライトホイル

艶出し

ステンレス

鏡面下地

非鉄金属 木材

足付け研磨

ポリライトホイル T

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● 細かい箇所にも対応できる小径タイプ

凹凸面になじむ積層構造

● 溶接あとのヤケ取り
● 鏡面仕上げの下地処理
● 酸化被膜や汚れ落とし
● アルミ銅のスリ傷ぼかし
● 木材のケバ取り

PLW5025

PLWT203P4P3

 丸軸 φ6

     丸軸 φ3

特長

特長

用途

用途
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品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm） 最高使用回転数 希望小売単価/本 入数（本）

小箱 大箱
フェルトホイル軸付ストレート

FUS612H 6×12×3×35 20,000r.p.m. 650円 10 100
FUS1015H 10×15×3×35 20,000r.p.m. 720円 10 100
FUS1520H 15×20×6×30 15,000r.p.m. 900円 10 100
FUS2025H 20×25×6×30 15,000r.p.m. 1,080円 10 100

フェルトホイル軸付砲弾
FUM612H 6×12×3×35 20,000r.p.m. 650円 10 100
FUM1015H 10×15×3×35 20,000r.p.m. 720円 10 100
FUM1520H 15×20×6×30 15,000r.p.m. 900円 10 100
FUM2025H 20×25×6×30 15,000r.p.m. 1,080円 10 100

品番 直径×幅×穴径
（mm） 装着アーバー 最高使用回転数 希望小売単価/本 入数（本）

小箱 大箱
FUW5006S 50×12×6 小 ： 直径50mm用 12,000r.p.m. 960円 10 100
FUW7510S 75×12×10 中 ： 直径75mm用 9,000r.p.m. 1,080円 10 100
FUW10015S 100×15×15 大 ： 直径100mm用 6,000r.p.m. 1,720円 5 50

品番 サイズ 希望小売単価/本 入数（本）
FUW-ED-ABR-50 小 ： 直径50mm用・軸径6mm 1,500円 1
FUW-ED-ABR-75 中 ： 直径75mm用・軸径6mm 1,800円 1
FUW-ED-ABR-100 大 ： 直径100mm用・軸径6mm 2,300円 1

※弊社フェルトホイル以外ではご使用にならないでください　※サイズの詳細につきましてはホームページをご参照ください

品名 品番 縦×横×幅（mm） 重量（g） 希望小売単価
青棒 GB 100×40×20 180 2,200円
白棒 WB 100×40×20 140 1,200円

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

フェルトホイル軸付ストレート＆フェルトホイル軸付砲弾

フェルトホイル

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●広く使える穴あきタイプ

広く磨ける穴あきフェルト

●ステンレス、真鍮、アルミ、貴金属の磨き
●艶出し　●仕上げ、鏡面研磨

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●細部を効率よく作業可能
●ワークの形状に合わせて選択可能

形状の使い分けで効率的な細部仕上げ

●ステンレス、真鍮、アルミ、貴金属の磨き
●艶出し　●仕上げ、鏡面研磨

※白棒もしくは青棒を塗布して使用してください

※白棒もしくは青棒を塗布して使用してください

フェルトホイル
素材 ： フェルト

青棒
真鍮・鋳・鍛造品・
貴金属の仕上げ

白棒
ステンレス・アルミニウム・
クロームメッキの仕上げ

鏡面研磨

ステンレス

艶出し

非鉄金属 木材

クリーニング

鏡面研磨

ステンレス

艶出し

非鉄金属 貴金属

クリーニング

フェルトホイル用アーバー 固形油性研磨剤　青棒・白棒

FUW-ED-
ABR-100

FUW-ED-
ABR-75

FUW-ED-
ABR-50

FUW7510SFUW7510S

フェルトホイル軸付
砲弾

FUM1520H

フェルトホイル軸付
ストレート

FUS1520H素材 ： フェルト

素材 ： フェルト
     丸軸 φ3　　

 丸軸 φ6
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特長
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S K A T T  D I S C
スカットディスク



取り付け方法

ホルダーパッド ディスク

●そのままドリルやハンドグラインダーへ
●アダプターを使ってディスクグラインダーへ
取り付けてご使用ください。
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品番 直径（mm） 最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SKDFB25-C 25 24,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 140円 50 500
SKDFB38-C 38 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 170円 50 500
SKDFB50-C 50 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 210円 50 500
SKDFB75-C 75 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 300円 25 250

品番 直径（mm） 最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SKDFB25-Z 25 24,000r.p.m. ● ● ● 150円 50 500
SKDFB38-Z 38 20,000r.p.m. ● ● ● 180円 50 500
SKDFB50-Z 50 20,000r.p.m. ● ● ● 220円 50 500
SKDFB75-Z 75 15,000r.p.m. ● ● ● 320円 25 250

品番 直径（mm） 最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SKDFB25-A 25 24,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 140円 50 500
SKDFB38-A 38 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 170円 50 500
SKDFB50-A 50 20,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 210円 50 500
SKDFB75-A 75 15,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 310円 25 250

アングルグラインダー   電気ドリル　 ディスクグラインダー ※ディスクグラインダーでご使用になる場合は、P43アダプター-SKDが必要です。

スカットディスク

スカットディスク A
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

スカットディスク Z
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

スカットディスク C
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

砥材 ： �シリコン
　　　カーバイド　
素材 ： 研磨布

スカットディスク C

砥材 ： ジルコニア　
素材 ： 研磨布

スカットディスク Z

砥材 ： アルミナ　
素材 ： 研磨布

スカットディスク A

SKDFB50-A

SKDFB50-Z

SKDFB50-C

● ガラスの面取り
● タイル・陶磁器・大理石・ 

非鉄金属の研磨

用途

● 鉄・ステンレスの重研削・ 
バリ取り・面取り

用途

● 鉄・ステンレスの一般研削研磨
● 木の研削研磨

用途

●専用ホルダーパッドへ用途に合わせたディスクを取り替える事で様々な作業に対応
特長
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品番 直径（mm） 最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 0 小箱 大箱

SKDFB25-FU 25 12,000r.p.m. ● 250円 50 500
SKDFB38-FU 38 12,000r.p.m. ● 320円 50 500
SKDFB50-FU 50 12,000r.p.m. ● 400円 50 500
SKDFB75-FU 75 9,000r.p.m. ● 700円 25 250

品番 直径（mm） 最高
使用回転数

入数（枚）
小箱 大箱

SKD038-SD 38 18,000r.p.m. 粒度 ：　60 希望小売単価/枚 4,080円 
粒度 ： 100 希望小売単価/枚 2,600円

粒度 ： 180 , 240 , 400 , 800
　　　希望小売単価/枚 1,960円 5 50

SKD050-SD 50 15,000r.p.m. 粒度 ：   60 希望小売単価/枚 6,300円 
粒度 ： 100 希望小売単価/枚 3,950円

粒度 ： 180 , 240 , 400 , 800
　　　希望小売単価/枚 2,950円 5 50

品番 直径（mm） 最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SKDFB25-S/C 25 20,000r.p.m. 210円 50 500
SKDFB38-S/C 38 20,000r.p.m. 300円 50 500
SKDFB50-S/C 50 20,000r.p.m. 320円 50 500
SKDFB75-S/C 75 15,000r.p.m.

荒目
C

中目
M

細目
F

800円 25 250

品番 直径（mm） 最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SKDFB25-B/B 25 12,000r.p.m. 170円 50 500
SKDFB38-B/B 38 12,000r.p.m. 220円 50 500
SKDFB50-B/B 50 12,000r.p.m. 250円 50 500
SKDFB75-B/B 75 9,000r.p.m.

中目
M

細目
F

390円 25 250

極細目
VF

スカットディスク S/C 

スカットディスク フェルト
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

スカットディスク スーパーダイヤ
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

スカットディスク B/B
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

スカットディスク S/C
砥材 ： アルミナ　
素材 ： �不織布研磨材

（ハード）

スカットディスク B/B
砥材 ： アルミナ　
素材 ： �不織布研磨材

（ソフト）

スカットディスク 
フェルト
素材 ： フェルト

スカットディスク スーパーダイヤ
砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： �ダイヤモンド
         研磨布
         （電着タイプ）

SKDFB50-S/C

SKDFB50-B/B

SKDFB50-FU

SKD050-SD

鏡面仕上げには
青棒・白棒（別売り）が必要です

●金属の表面研磨・サビ・塗装はがし
用途

●金属・木工等の表面の微調整
用途

●金属の鏡面研磨
用途

●超硬・セラミック・石英ガラス等
の難削材の研削研磨

用途



スカットディスクを取り付けてご使用ください。
用途に応じて硬さをお選びください。

（φ25を除く）

D

E

F

G

H

I

A

B

C

ホルダーパッドの
軸を取り外す。

1

アダプターを
工具に取り付ける。

2

最後にホルダー
パッドをアダプター
に取り付ける。

3

アダプターへの取り付け方法

アダプターの規格・寸法（単位：mm） ホルダーパッド側
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ホルダーパッドへの取り付け方法ホルダーパッドへの取り付け方法

ホルダーパット ディスク
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直径
（mm） セット内容 希望

小売価格

50

A ： ＃60・＃80 各5枚
Z ： ＃60・＃80 各5枚
S/C ： 荒目・中目・細目 各3枚
B/B ： 中目・細目・極細目 各3枚

フェルト ： 2枚
ホルダーパッド/M（中） ： 1個
アダプターA, D, E（接続用金具） ： 各1個 10,500円

品番 直径
（mm）

軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

希望小売
単価/本 入数（本）

SKD-HP-M-25 23（25） 6×35 24,000r.p.m. 1,200円 5
SKD-HP-S-38 33（38） 6×35 20,000r.p.m. 1,450円 5
SKD-HP-M-38 33（38） 6×35 20,000r.p.m. 1,350円 5
SKD-HP-H-38 33（38） 6×35 20,000r.p.m. 1,600円 5
SKD-HP-S-50 45（50） 6×35 20,000r.p.m. 1,700円 5
SKD-HP-M-50 45（50） 6×35 20,000r.p.m. 1,500円 5
SKD-HP-H-50 45（50） 6×35 20,000r.p.m. 1,750円 5
SKD-HP-S-75 70（75） 6×35 12,000r.p.m. 3,650円 5
SKD-HP-M-75 70（75） 6×35 15,000r.p.m. 3,600円 5
SKD-HP-H-75 70（75） 6×35 15,000r.p.m. 3,700円 5

※（　）内の数字は装着するスカットディスクの直径です。　※品番の S＝ソフト M＝ミディアム H＝ハード は硬さを表します。

品番 呼び名 取付工具 希望小売単価/個 入数（個）

SKD-ADP-A A M10ネジ付 ： 直径100mm用電気ディスクグラインダー 800円 1
SKD-ADP-B B 瓜生、日東 ： 直径100mm用エアーディスクグラインダー 800円 1
SKD-ADP-C C 不二、ヨコタ ： 直径100mm用 または 不二、瓜生 ： 直径75mm用エアーグラインダー 800円 1
SKD-ADP-D D 不二、ヨコタ、瓜生 ： 直径50mm用エアーディスクグラインダー 800円 1
SKD-ADP-E E 日東 ： 直径58mm用エアーディスクグラインダー 800円 1
SKD-ADP-F F ペンシル型グラインダー（アングルタイプ）またはエアーマイクログラインダー 800円 1
SKD-ADP-G G 瓜生 ： 直径50mm用エアーディスクグラインダー 800円 1
SKD-ADP-H H 空研 ： DS-4エアーディスクグラインダー 800円 1
SKD-ADP-I I 空研 ： MRS-3 コンパクトツール 450P-L、450DA 800円 1

SKD-HP-M-50

スカットディスク おためしキット

ホルダーパッド -SKD

アダプター -SKD

便利でお得な「おためしキット」をご用意しました。用途に合わせてご利用ください。



O T H E R S
その他工具
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■原寸大■原寸大

スリット研磨輪

フラップタイプ
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

合わせタイプ
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

SA30022032SA30022032 SB30022026SB30022026

専用機

品番 外径×幅×穴径
（mm）

最高
使用回転数 モデル 粒度分布 希望小売

単価/個24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000
フラップタイプ
SA30022032 300×220×32 1,500r.p.m.

S=ソフト
M=ミディアム

H=ハード

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SA30030033 300×300×33 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SA30034032 300×340×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ● ▲ ▲ オープン価格
SA30530526 305×305×26 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SA32034032 320×340×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ● ▲ ▲ オープン価格
SA32048532 320×485×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SA33034032 330×340×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ● ▲ ▲ オープン価格
SA33046045 330×460×45 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲　 ▲ ▲ オープン価格
SA33062045 330×620×45 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SA35034032 350×340×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ● ▲ ▲ オープン価格
合わせタイプ
SB30022032 330×220×32 1,500r.p.m.

S=ソフト
H=ハード

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SB30030033 300×300×33 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SB30034032 300×340×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ● ▲ ▲ オープン価格
SB30048532 300×485×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格
SB32034032 320×340×32 1,500r.p.m. ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ オープン価格

※モデル ： S＝ソフト、M＝ミディアム、H＝ハード　※粒度分布 ▲ ： 受注製作品。在庫・納期はお問い合わせください。

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●成型加工後のワークのバリを簡単かつ均一に除去 ●パンチプレス、レーザー加工後のバリ取り

素材を傷めずバリを取る

バリ取り

鉄

擦り傷ぼかし

ステンレス アルミ

足付け研磨

特長

フラップタイプ特長

用途

合わせタイプ特長
●研磨布がワークにダイレクトにヒットし、エッジバリに
効果絶大

●ソフトタッチで研磨傷が入りにくく仕上げが均一
●研磨布の植え込みにボリュームがあり、高い耐久性
●豊富なバリエーションでハードなバリ取りからソフト
な仕上げに

●研磨布がワークにランダムにヒットし、小穴や　　　　
溝のバリ取りに威力を発揮

●不規則な研磨傷により表面をぼかした仕上げが可能
●研磨布の衝撃を抑えることで小物ワークの弾き飛ばし
を軽減

●柔軟性を備えており、最後まで安定した研磨能力を持続



イチグチ製スリット研磨輪は、お客様のワークに最適なブラシのご提案が行えます。
砥材、粒度はもちろんワーク材質、加工方法、研磨回転数までを考慮した「研磨のプロ」の提案にご期待ください。

ご要望をお聞かせください

お客様のお悩みを解決し、素材に最適な研磨材をご提供

傷つかないけど、バリも残る

細かな部分のバリが取れない

バリは取れるけど、傷もつく

最初はよくても、持ちが悪い
デリケートな素材だから手作業

薄板レーザ加工

before
中厚板レーザ加工  パンチプレス  塗装・接着前  表面調整  ステンレス

after
 傷を抑え微細なバリ取り  エッジバリ／焼けを除去  打ち抜きバリにも対応  適度な研磨傷で足付け 点錆の除去／擦り傷ぼかし  フィルム上からバリ取り

装置のブラシには標準的なタイプが採用されていますが、
ワークやご希望の仕上がりはお客様によって千差万別です。
研磨材のプロ、イチグチにぜひワーク、ご希望の仕上がりを
お聞かせください。
最適なご提案をいたします。

また、デモンストレーションのご相談も承っております。　
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装着イメージ
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品番 直径×積層枚数
×穴径（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/個

入数（個）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

FSFWH10004 100×4P×10 3,000r.p.m. ● ▲ ● ▲ ● 2,300円 1 10
FSFWH10008 100×8P×10 3,000r.p.m. ● ▲ ● ▲ ● 3,700円 1 10
FSFWH15005 150×5P×10 3,000r.p.m. ▲ ● ▲ 6,300円 1 10
FSFWH15010 150×10P×10 3,000r.p.m. ▲ ● ▲ 10,500円 1 10

※粒度分布 ▲ ： 受注製作品。在庫・納期はお問い合わせください。

寸法図 品番 寸法（A×B×C×D×E×F）
（mm）

希望小売
単価/個 入数（個）

FSFWHSFT 16×3×50×10×40×6 1,600円 1

D
F

ECB

A

品番 幅×周長
（mm）

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

BLT10330-CE 10×330 ● 280円 10 100
● ● 250円 10 100

BLT12330-CE 12×330 ● 310円 10 100
● ● 280円 10 100

BLT20520-CE 20×520 ● 500円 10 100
● ● 450円 10 100

電気ドリル　 ボール盤

スリット研磨輪 ハンドタイプ

ミニベルト・セラミック

●巻き込んだペーパーがワークに柔軟に対応
●成型加工後のワークのバリを簡単に除去

●セラミック砥材で抜群の研削力
●摩擦が少なく、衝撃や熱にも強いため　　
一般鋼から特殊合金まで優れた切れ味と　
耐久性を発揮

バリ取り効果抜群のスリット研磨輪がハンドタイプに！

抜群の研削力！ セラミック砥粒が狭い奥まで届く

バリ取り

鉄

擦り傷ぼかし

ステンレス 非鉄金属

バリ取り

鉄

面取り

ステンレス アルミ

峡部研磨

●パンチプレス、レーザー加工後のバリ取り
●板金、木工ワークの傷けし
●サビ落とし、小さな傷取り

●狭く奥まった箇所や曲面等の研削研磨
●鉄、ステンレス、その他難削材の研削研磨
●溶接のビード除去　●バリ取り、面取り

スリット研磨輪 ハンドタイプ
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

スリット研磨輪
ハンドタイプ専用軸

ミニベルト・セラミック
砥材 ： セラミック　
素材 ： 研磨布

FSFWH15010

FSFWHSFT

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

スリット研磨輪 ハンドタイプ専用軸

木材

特長

特長

用途

用途
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そ
の
他
工
具

荒目

荒目

中目

中目

細目

品番 幅×周長
（mm） 色 粒度分布 希望小売

単価/本
入数（本）

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱
SCB10330-C 10×330 茶 荒目 600円 10 100
SCB10330-M 10×330 エンジ 中目 600円 10 100
SCB10330-F 10×330 緑 細目 600円 10 100
SCB10330-VF 10×330 灰 極細目 600円 10 100
SCB12330-C 12×330 茶 荒目 670円 10 100
SCB12330-M 12×330 エンジ 中目 670円 10 100
SCB12330-F 12×330 緑 細目 670円 10 100
SCB12330-VF 12×330 灰 極細目 670円 10 100
SCB20520-C 20×520 茶 荒目 820円 10 100
SCB20520-M 20×520 エンジ 中目 820円 10 100
SCB20520-F 20×520 緑 細目 820円 10 100
SCB20520-VF 20×520 灰 極細目 820円 10 100
SCB100915-C 100×915 茶 荒目 4,450円 1 10
SCB100915-M 100×915 エンジ 中目 4,450円 1 10
SCB100915-F 100×915 緑 細目 4,450円 1 10
SCB100915-VF 100×915 灰 極細目 4,450円 1 10

品番 幅×周長
（mm）

粒度分布 希望小売
単価/本

入数（本）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

BLT10330-Z 10×330 ● ● ● 230円 10 100
BLT12330-Z 12×330 ● ● ● 250円 10 100
BLT20520-Z 20×520 ● ● ● 350円 10 100

S/Cベルト不織布

● 狭く奥まった箇所や曲面等の研磨
● 鉄、ステンレス、非鉄金属等の 

ワーク表面の傷処理
● サビ落とし、バリの除去
● 小物部品のバリ取り
● 機械加工後の段差調整

● 狭く奥まった箇所や曲面等の研削研磨
● 鉄、ステンレス、アルミ等の研削研磨
● 溶接のビード除去   ● バリ取り、面取り

ミニベルト・ジルコニア
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●フレキシブルで裂けにくい特殊素材を採用
● 超寿命構造で研削作業から仕上処理まで 

幅広く使用可能

● ジルコニア砥材を使用しているため切れ
味が良く一般研削から重研削まで使用可能

不織布でマイルドな研削研磨作業

ジルコニア砥材で切れ味の良い研削作業

バリ取り

鉄

面取り

ステンレス アルミ

峡部研磨

バリ取り

鉄

面取り

ステンレス アルミ

峡部研磨

S/Cベルト不織布
砥材 ： アルミナ　
素材 ： 不織布研磨材

ミニベルト・ジルコニア
砥材 ： ジルコニア　
素材 ： 研磨布

特長

特長

用途

用途
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そ
の
他
工
具

品番 直径×幅×フランジ穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/個

入数（個）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

FW10025 100×25×12.7 7,000r.p.m.
● ● ● 1,500円 5 50

● ● ● ● 1,650円 5 50
● ● ● 1,920円 5 50

FW12525 125×25×12.7 6,000r.p.m.
● ● ● 2,250円 5 50

● ● ● ● 2,460円 5 50
● ● ● 2,720円 5 50

※巻き込みタイプのため、直径が表示より小さくなります。

品番 縦×横
（mm） 色 粒度分布 希望小売

単価/枚
入数（枚）

36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 0 小箱 大箱
SHP-M 150×230 こげ茶 580円 10 100
SHP-F 150×230 エンジ 330円 10 100
SHP-VF 150×230 エンジ 330円 10 100
SHP-SF 150×230 緑 330円 10 100
SHP-UF 150×230 灰 330円 10 100
SHP-CL 150×230 白 330円 10 100

ミディアムミディアム
ファインファイン

ベリーファイベリーファインン
スーパーファイスーパーファインン

クリーニンクリーニンググ
ウルトラファイウルトラファインン

ハンドグラインダー

手

研磨輪
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

● 回転中の遠心力によって広がる　　　　
研磨布が作業

● ワークへのあたり具合を自在に調整可能
● 固く平らなワークには回転数を高くして、 

柔らかく不規則な形状のワークには 
回転数を低くして使用

研削力を高めた研磨布ホイル

表面研磨

鉄

加工目慣らし

ステンレス アルミ

擦り傷ぼかし

● 平面、曲面研磨
● 溶接ビード処理

スコーライトハンドパッド
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

●シンプルな不織布研磨材が 
あなたの手によって優れた研磨工具に

● 水や水溶性洗剤を併用することが可能
● 洗って繰り返し使うことが可能

手作業用のシンプル不織布

クリーニング

鉄

足付け研磨

ステンレス 非鉄金属

● サビ取り、クリーニング
● ステンレスのヘアーライン加工
● 金属、プラスチックのバリ取り、木工研磨

研磨輪
砥材 ： アルミナ
素材 ： 研磨布

FW10025

木材

スコーライトハンドパッド
砥材 ： ～SF アルミナ、UF シリコンカーバイド、
	 CL 砥材なし 
素材 ： 不織布研磨材

特長

用途

特長

用途
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そ
の
他
工
具

品番 直径×内径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/個

入数（個）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

FB7450 74×50 5,500m/min ● 3,040円 5 50

品番 内径×幅
（mm）

粒度分布 希望小売
単価/個

入数（個）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

AC9050-CE 90×50 ● 1,300円 10 100

品番 外径×幅
（mm） 最高使用回転数 希望小売単価/個 入数（個）

AD9050 90×50 5,500r.p.m. 3,800円 1

黒皮はがし用サンダー

黒皮はがし用サンダー

フラップバンド NCⅡ
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

●研磨布の積層構造で耐久力を向上

黒皮はがし専用サンダーで簡単作業

黒皮はがし

鉄

表面粗し

黒皮はがし

鉄

表面粗し

●建築鉄骨、橋梁等鋼材の黒皮はがし

AC-BAND黒皮はがし
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

●ダイレクトに黒皮に食いつき
シャープな切れ味

黒皮はがし専用サンダーで簡単作業

●建築鉄骨、橋梁等鋼材の黒皮はがし

フラップバンド NCⅡ
砥材 ： セラミック
素材 ： 研磨布

AC-BAND黒皮はがし
砥材 ： セラミック
素材 ： 研磨布

AC-BAND
黒皮はがし 
専用ドラム

FB7450FB7450

AC9050-CEAC9050-CE

AD9050

AC-DRUM90（AC-BAND黒皮はがし 専用ドラム）

特長

用途

特長

用途
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そ
の
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品番 直径×幅×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SWF10025-S 100×25×12.7 6,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 2,800円 5 50
SWF10025-M 100×25×12.7 8,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● ● ● 3,300円 5 50

砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

品番 直径×幅×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚

入数（枚）
24 36 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 小箱 大箱

SWF12516-S-AM 125×16×12.7 5,000r.p.m. 4,300円 1 10
SWF12516-S-AF 125×16×12.7 5,000r.p.m. 4,300円 1 10
SWF12516-S-AVF 125×16×12.7 5,000r.p.m. 4,300円 1 10
SWF15016-S-AM 150×16×12.7 4,000r.p.m. 5,250円 1 10
SWF15016-S-AF 150×16×12.7 4,000r.p.m. 5,250円 1 10
SWF15016-S-AVF 150×16×12.7 4,000r.p.m. 5,250円 1 10
SWF20025-S-AM 200×25×15.9 4,000r.p.m. 9,000円 1 10
SWF20025-S-AF 200×25×15.9 4,000r.p.m. 9,000円 1 10
SWF20025-S-AVF 200×25×15.9 4,000r.p.m. 9,000円 1 10
SWF12516-S-CVF 125×16×12.7 5,000r.p.m. 4,500円 1 10
SWF15016-S-CVF 150×16×12.7 4,000r.p.m. 5,400円 1 10
SWF20025-S-CVF 200×25×15.9 4,000r.p.m. 9,500円 1 10

直径250mm用
（2枚1セット）

直径300mm用
（2枚1セット）

穴径（mm） 穴径（mm）
25.4 25.4

ハンドグラインダー

両頭グラインダー

標準サイズ ※下記以外の幅も製作可能です。

直径250mm 直径300mm
直径×幅×内径（mm） 直径×幅×内径（mm）
250×20×127 300×20×155
250×25×127 300×25×155
250×50×127 300×50×155
250×75×127 300×75×155
250×100×127 300×100×155

※受注製作品です。納期と価格はお問合せください。

専用機

中目
細目

極細目
中目

細目
極細目

中目
細目

極細目

砥材 ： シリコンカーバイト
素材 ： 不織布研磨材

スコーライトフラップS C
（両頭グラインダー用）

スコーライトフラップ S/M

スコーライトフラップS A
（両頭グラインダー用）

SWF10025-S

SWF12516-S-AVF

SWF10025-M

SWF12516-S-CVF

スコーライトフラップS
（専用機用）
砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

スコーライトフラップS A/C（両頭グラインダー用） 鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

専用フランジ

スコーライトフラップS（専用機用）
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

スコーライトフラップ S
砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材

スコーライトフラップ M
砥材 ： アルミナ
素材 ： 不織布研磨材
　　　および研磨布

● 不織布研磨材をホイル形状に加工することで、 
ワークに柔軟に対応

● Mタイプに研磨布をはさみこんだミックス　
タイプで研磨力向上

● 酸化被膜やサビ取り、汚れ落とし
● 溶接前のクリーニング
● 塗装やラミネート前の足付け
● 溶接あとのヤケ取り　
● ヘアーライン下地（Mタイプ）

用途

用途

● 研磨力、作業性を向上させるために　　
砥材を多く含ませた不織布研磨材を使用

● 酸化被膜やサビ取り、汚れ落とし
● 溶接前のクリーニング
● 塗装やラミネート前の足付け
● 溶接あとのヤケ取り　

● 研磨力、作業性を向上させるために砥材を多く含ませた
不織布研磨材を使用

● 酸化被膜やサビ取り、汚れ落とし
● 溶接前のクリーニング

● 塗装やラミネート前の足付け
● 溶接あとのヤケ取り

特長

特長

特長

用途
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ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
シ
リ
ー
ズ

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚 入数（枚）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

SDCD10015 100×15  13,000r.p.m.

● 39,000円 1
● 34,000円 1

● 30,700円 1
● 25,800円 1

● 22,300円 1
● 21,400円 1

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚 入数（枚）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

SDTD5010 50×10 15,000r.p.m.

● 20,800円 1
● 18,200円 1

● 14,400円 1
● 11,700円 1

● 10,000円 1
● 9,300円 1

● ● 8,600円 1

SDTD7515 75×15 13,000r.p.m.

● 45,000円 1
● 39,300円 1

● 31,200円 1
● 25,500円 1

● 22,000円 1
● 19,800円 1

● ● 18,000円 1

SDTD10015 100×15 13,000r.p.m.

● 53,700円 1
● 46,800円 1

● 42,500円 1
● 32,800円 1

● 27,000円 1
● 24,500円 1

● ● 22,000円 1

ディスクグラインダー 　

ディスクグラインダー 　

スーパーダイヤテクノディスク

スーパーダイヤテクノディスク
砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

スーパーダイヤ
コンビネーションディスク
砥材 ： ダイヤモンド＋シリコンカーバイト
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

SDTD10015

SDCD10015

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● ダイヤモンドシートをフラップディスク状に
加工することで高い研削能力と優れた耐久
性、やさしいあたりを実現

最高峰ダイヤモンド砥粒を使用したテクノディスク

面取り

石材

バリ取り

セラミック ガラス

表面研磨

● セラミック、石材、ガラス、石英ガラス、
難削材の研削研磨

スーパーダイヤコンビネーションディスク
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

●シリコンカーバイト砥材をミックスして 
自生作用の向上と更にやさしいあたりを追求

最高峰のダイヤモンドディスクがもっとやさしいあたりに

面取り

石材

バリ取り

セラミック ガラス

表面研磨

● セラミック、石材、ガラス、石英ガラス、
難削材の研削研磨

その他難削材

その他難削材

特長

特長

用途

用途
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品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚 入数（枚）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

SDLD100M10
［SDLDM100M10］ 100×M10 13,000r.p.m.

● 16,200円 5
● 11,000円 5

● ● 8,200円 5

ディスクグラインダー 　

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚 入数（枚）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

SDMD8015 80×15 13,000r.p.m.

● 55,000円 1
● 35,400円 1

● 25,400円 1
● 22,100円 1

SDCD-M8015
（コンビネーション） 80×15 13,000r.p.m.

● 30,400円 1
● 19,200円 1

● 16,600円 1
● 14,500円 1

SDCD-M10015
（コンビネーション） 100×15 13,000r.p.m.

● 39,000円 1
● 31,000円 1

● 22,500円 1

ディスクグラインダー 　

砥材 ： ダイヤモンド＋
　　　シリコンカーバイド
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

砥材 ： ダイヤモンド＋
　　　シリコンカーバイド
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

スーパーダイヤ
ライトディスク

スーパーダイヤ
ライトディスクマイルドタイプ

砥材 ： ダイヤモンド＋
　　　シリコンカーバイド
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

スーパーダイヤ
コンビネーションディスク
マイルドタイプ

SDCD-M8015SDMD8015

SDLD100M10 SDLDM100M10

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●ダイヤモンドシートをR型に成形加工
●硬くてもろいワークを手際よく曲面に
仕上げ可能

●内アールにもフィット
●オールダイヤとコンビネーションを
ご用意

曲面に対応したダイヤモンドテクノディスク

曲面研磨

石材

面取り

セラミック ガラス

バリ取り

● セラミック、石材、ガラス、 
石英ガラス、難削材の研削研磨

● セラミック、石材、ガラス、 
石英ガラス、難削材の研削研磨

● ガラス、タイル、レンガ等 
もろいワークの研削研磨

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

●シリコンカーバイト砥材を組み込み
●テクノディスクCよりも研削力が向上
●M10ネジ付タイプでご用意

ダイヤモンドディスクがガラスやタイルなどもろいワークにも対応

面取り

石材

バリ取り

セラミック ガラス

曲面研磨

その他難削材

その他難削材

スーパーダイヤマイルドディスク/
スーパーダイヤコンビネーションディスクマイルドタイプ

スーパーダイヤライトディスク/
スーパーダイヤライトディスクマイルドタイプ

砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

スーパーダイヤ
マイルドディスク特長

特長

用途

用途



55 ICHIGUCHI PRODUCT GUIDE 2023

ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
シ
リ
ー
ズ

品番 直径×幅×軸径
×軸長（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本 入数（本）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

SDF15103 15×10×3×30 10,000r.p.m.

● 7,200円 1
● 5,600円 1

● 4,900円 1
● ● ● ● ● ● 3,900円 1

SDF15106 15×10×6×40 10,000r.p.m.

● 7,200円 1
● 5,600円 1

● 4,900円 1
● ● ● ● ● ● 3,900円 1

SDF30103 30×10×3×35 15,000r.p.m.

● 14,100円 1
● 11,600円 1

● 9,600円 1
● ● ● ● ● ● 8,300円 1

SDF30106 30×10×6×40 15,000r.p.m.

● 14,100円 1
● 11,600円 1

● 9,600円 1
● ● ● ● ● ● 8,300円 1

SDF50206 50×20×6×40 15,000r.p.m.

● 66,000円 1
● 57,000円 1

● 48,700円 1
● ● ● ● ● ● 37,400円 1

品番 直径×穴径
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/枚 入数（枚）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

DGS10015 100×15  13,000r.p.m. ● 14,600円 5

ディスクグラインダー 　

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

ダイヤガラスサンダー

砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： 研磨布
　　　（電着タイプ）

砥材 ： ダイヤモンド＋
	 シリコンカーバイト
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

ダイヤガラスサンダー

スーパーダイヤフラップホイル

DGS10015

SDF30103

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

● ダイヤモンドシートをフラップディスク状に加工することで 
従来のダイヤモンドディスクにはない「美しい仕上がり」と 
ペーパータイプにはない「研削力」と「耐久性」を追加

● 優しく触れるだけでワークを充分に研磨

● ガラスの面取り、コバ磨き
● 陶磁器肌のならし
● タイル、セラミックの研削研磨

ダイヤシートが、仕上がりの美しさと研削力を両立

面取り

ガラス

バリ取り

セラミック 石材

表面研磨

スーパーダイヤフラップホイル
鏡面仕上げ磨く中仕上げ

■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲
荒仕上げ削る

● ダイヤモンドシートをフラップホイル形状へ加工
● 従来のダイヤモンド砥石にはない、
　やさしいあたりを実現
● 空冷効果が働くため乾式で利用可能

フラップホイル形状のダイヤシートで、これまでにないやさしさと研磨力

曲面研磨

石材

面取り

セラミック ガラス

加工目慣らし

● セラミック、超硬、石材、難削材の研削研磨

その他難削材

その他難削材

特長

特長

用途

用途
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品番 直径（内径）×幅
（mm）

最高
使用回転数 セット内容 希望小売

単価/セット
SDB610-SET6 6×10 2,000r.p.m. 粒度 ： ＃100 , ＃240 , ＃400 , ＃800 , ＃1500 , ＃3000 各1個、専用ドラム 1本付 12,300円
SDB1020-SET6 10×20 2,000r.p.m. 粒度 ： ＃100 , ＃240 , ＃400 , ＃800 , ＃1500 , ＃3000 各1個、専用ドラム 1本付 12,800円

品番 直径（内径）×幅
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/個 入数（個）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

SDB610 6×10 2,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● 2.050円 5
SDB1020 10×20 2,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● 2,150円 5
SDB1220 12×20 2,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● 2,200円 5
SDB1520 15×20 2,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● 2,200円 5
SDB1920 19×20 2,000r.p.m. ● ● ● ● ● ● 2,700円 5

※ドラムは、ACバンド＆ACドラム（P33）のドラムをご使用ください。

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

品番 直径×幅×軸径×軸長
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/本 入数（本）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

DMF1010 10×10×3×30 10,000r.p.m. ● ● ● 2,300円 1
DMF1510 15×10×3×30 10,000r.p.m. ● ● ● 3,250円 1
DMF2010 20×10×3×30 10,000r.p.m. ● ● ● 4,900円 1

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

品番 直径（内径）×幅
（mm）

最高
使用回転数

粒度分布 希望小売
単価/個 入数（個）24 36 40 60 80 100 120 150 180 200 240 320 400 600 800 1000150020003000

DAC610 6×10 10,000r.p.m. ● ● ● 450円 10
DAC1020 10×20 10,000r.p.m. ● ● ● 980円 10
DAC1520 15×20 10,000r.p.m. ● ● ● 1,450円 10

※ドラムは、ACバンド＆ACドラム（P33）のドラムをご使用ください。

ハンドグラインダー　 電気ドリル　 ボール盤

●難削材の研削研磨

●セラミック、超硬、石材、難削材の研削研磨

●ボンドタイプのダイヤシートを使用する
ことでなめらかなあたりを実現　

●柔軟性に富むので、小型工具で使用可能

●抜群の切れ味で、粒度、サイズが豊富　
●ドラムはゴム製のため、衝撃を吸収しス
ムースな作業

●なめらかな作業性を実現

●難削材の研削研磨

●ボンドタイプのダイヤシートを使用する
ことでなめらかなあたりを実現　

●柔軟性に富むので、小型工具で使用可能
●ゴムホルダーへ簡単に差し替えが可能

スーパーダイヤバンド

ダイヤバンド
砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： 研磨布（ボンドタイプ）

砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： 研磨布（電着タイプ）

スーパーダイヤバンド

ダイヤマイクロフラップホイル
砥材 ： ダイヤモンド
素材 ： 研磨布（ボンドタイプ）

SDB1020

DMF1010

DAC610DAC1020DAC1520

スーパーダイヤバンド6本組セット〈6mm用〉〈10mm用〉専用ドラム付

ダイヤバンド

ダイヤマイクロフラップホイル

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

鏡面仕上げ磨く中仕上げ
■ 研削・研磨  表面仕上がり範囲

荒仕上げ削る

特長

特長

特長

用途

用途

用途



明日に向けて、昨日よりも今日よりも、
ひたむきな会社でありたい。
株式会社イチグチは高品質な製品を適正価格で、しかも在庫を切らすことなく必要なとこ
ろに必要な数を確実にお客様にお届けするといった、常にお客様の側に立った営業を心
掛けています。これらは、すべて営業・製造・開発が三位一体となることにより到達した
企業姿勢の一環として広く皆様方にもご理解いただいております。

多種多様な販売データからお客様の需要を正確に把握し、確かなマーケティングによる生
産計画により即納体制を可能にしているため、納品時の業務処理もスピーディーに行える
軽快なフットワークを確立できたのです。

新しい製品開発に対しても、営業サイドからお客様へ積極的なご提案を行い、お客様の
声をヒントに生まれた新しいアイデアは、製品開発へとダイレクトにフィードバックいたし
ます。お客様にご満足いただける製品作りを実現できるのは、株式会社イチグチのチーム
ワークなのです。
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Company profile
社　名 株式会社　イチグチ

ICHIGUCHI CORPORATION

代表者 代表取締役　市口 裕一

設　立 1954年8月

資本金 50,000,000円

大株主 市口 裕一　大阪府中小企業投資育成㈱

営業品目 研磨布紙加工品

不織布研磨材加工品

ダイヤモンド研磨布加工品

加入団体名 研磨布紙協会　

大阪砥石研磨材商組合

主要取引銀行 三井住友銀行　新石切支店

三菱UFJ銀行　枚岡支店

京都銀行　　　精華町支店

関係会社 市口研磨工具制造（大連）有限公司（独資）

所在地 管理本部/京都光台事業所
〒619-0237　京都府相楽郡精華町光台3-7-2
TEL0774-94-9021（代）　FAX0774-94-9026

京都光台研究所
〒619-0237　京都府相楽郡精華町光台3-7-3
TEL0774-94-5217（代）　FAX0774-98-4270

大阪営業所/HC事業部
〒619-0237　京都府相楽郡精華町光台3-7-2
TEL0774-94-9033（代）　FAX0774-94-9028

東京営業所/HC事業部
〒110-0016　東京都台東区台東2-26-11 石原ビル２Ｆ
TEL03-3831-8281（代）　FAX03-3831-7995

名古屋営業所
〒466-0021　愛知県名古屋市昭和区小坂町1-28-2
TEL052-735-9501（代）　FAX052-735-9500

九州出張所
〒818-0067　福岡県筑紫野市俗明院1-14-15
シャトレ弐番館403号
TEL092-924-7377（代）　FAX052-735-9500
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当社の品質システムは ISO 9001 の審査登録をしています。
このカタログは環境に配慮した「バイオマスインキ」を使用しています。
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このカタログの記載内容は2023年4月現在のものです。
製品は改良のため、仕様の一部を予告なく変更することがありますので、ご了承ください。
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